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NEULING: Mit der Pro-Belt
Premium-Presse stellte New Holland
g im April eine neue Baureihe variabler
. b Rundballenpressen vor.

Bei den Rundballenpressen geht der Trend klar in Richtung variabler Kammer und

Mantelfolie statt Netz. Was Rotordrescher und Futterqualit&t damit zu tun haben,

SCHNITTIG: Fiir eine exzellente
Futterqualitdt fragen Kunden immer
hdufiger Rundballenpressen mit
Schneidwerk an.

Von Evelyn Schmailz|

eim Pressen von Rundballen steht die
B Qualitdtim Vordergrund. Einfache Ma

schinen gehoren der Vergangenheit an.
Landwirte legen Wert auf eine optimale
Schnittqualitit, eine gute Verdichtung des
Ballenkerns, Bedienkomfort, Laufruhe,
Mantelbindung.

.. Die Liste liefe sich noch
unendlich fortfiihren. Die Anforderungen
der westlichen Miirkte sind hoch. Lediglich
in Osteuropa préferieren Kunden einfache
Maschinen zu niedrigen Preisen, bestitigt
uns der polnische Hersteller Sipma. Den

noch reicht auch in Deutschland, Osterreich
und der Schweiz das Kundenfeld vom Profi

Anwender bis zum kleinen Hobby-Landwirt.

Nahezu alle Unternehmen, mit denen
wir gesprochen haben, berichteten unsvon
stabilen bis leicht steigenden Marktzah-
len, darunter Fendt, Claas, Case IH, Krone
und Kuhn. Bei der kiinftigen Entwicklung
des Marktes sind die Hersteller noch vor-
sichtig optimistisch. Aufgrund der schwie-
rigen politischen Situation und den damit
einhergehenden steigenden Preisen lassen
sich schwer verliissliche Aussagen iiber die
Zukunft treffen

FEST UND VARIABEL

Fragten Landwirte vor 10 Jahren Festkam-
merpressen und Pressen mit variablen
Kammern noch gleichermafien hiiufig nach,
wendete sich in den letzten Jahren das Blart
zugunsten der variablen Maschinen. Heu

MAI/JUNI 2022 traction 45



, pi:8:010{§ Marktiibersicht | Rundballenpressen

—

te liegt der Anteil an Pressen mit variab-
len Kammern bei 60-70 %, wie uns Case IH
und Fendt bestitigen. Festkammerpressen
kommen hauptsichlich bei schwierigen Be-
dingungen wie Hanglagen und besonders
nasser Silage zum Einsatz.

Claas begriindet die Trendwende mit
dem sich dndernden Mihdrescher-Markt:
»Der Anteil an Schiittlermiihdreschern
nimmt zu Gunsten von Rotor- oder Hyb-
ridmihdreschern ab. Dadurch ist das Stroh
glatter und kleinteiliger und liisst sich mit
klassischen Festkammerpressen in der
Mittagssonne gar nicht oder nur sehr ein-
geschriinkt pressen. Aus diesem Grunde
steigt bei Rundballenpressen mit hisherer
Auslastung der Anteil an variablen Rund-
ballenpressen.”

Um den Schlupf zwischen Ballen und
Walzen zu reduzieren, bieten verschiede-
ne Hersteller individuelle Lésungen an.

Krone bietet als einziger Hersteller die semivariable Presskammer an.
Sie arbeitet mit Stabgurten, der Ballendurchmesser ist variabel,
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Festkammerpressen spielen auch weiterhin eine Rolle. Gerade
mittelgroBe Betriebe greifen gerne auf diese Maschinenart zuriick.

Manchmal hilft auch das Aufschweifen von
Stegen auf die Antriebswalze.

GUNSTIGER GEHT'S NICHT
Je nach Hersteller bestehen die Kammern
aus Walzen, Stabketten, Stabgurten oder

Bei der McHale V6750 kann der Fahrer den Ballendurchmesser
zwischen 0,6 und 1,68 m einstellen.

| Modelle ist die PS 1210 Classic von Sipma,
die ab 13.760 € erhiiltlich ist.

Ganz abschreiben wollen die Hersteller
die Festkammerpresse also nicht. Gerade
kleine bis mittelgrofie Betriebe werden auch
| kiinftig auf diese Modelle setzen.

einer Kombination aus Walzen und Stabket- |

ten. Weil recht wenig bewegliche Teile und
iiberschaubar Hydraulik verbaut sind, gel-
ten Festkammerpressen als verhilmismiiGig
robust. Landwirte und Lohnunternehmer
verwenden sie daher schwerpunktméRig
zur Ballensilagegewinnung. Ballengewichte
von mehr als 1.000 kg verlangen nach einer

hohen Stabilitit und Dauerhaltbarkeit. Der |

Ballendurchmesser betrégt bei Festkam-
merpressen maximal 1,65 m. Dank der ein-
fachen Bauweise sind die Maschinen mit
fester Presskammer auRerdem preiswerter
in der Anschaffung als Rundballenpressen

mit variabler Kammer. Eines der giinstigsten |

i1 -

GLEICHMASSIG DICHT

Ordentlich Aufwind bekommen dagegen
Rundballenpressen mit variabler Presskam-
mer. Gerade in Westeuropa nimmt der Anteil
dieser Maschinen zu.

Die Kammern sind aus Gummiriemen,
Stabketten, Stabgurten oder Starterwalzen.
Die Presselemente formen und verdichten
den Ballen von Beginn an, weshalb sie eine
gleichmiiBigere Dichteverteilung aufweisen,

Um bei feuchtem Erntegut eine bessere
Nachtrocknung zu erméglichen oder zu har-
| te Ballenkerne zu vermeiden, lisst sich der

Druck per Weichkerneinstellung reduzieren.

Wie bei Ladewagen teilt sich auch bei Rundballenpressen der Markt
zwischen gesteuerten und ungesteuerten Pick-Ups auf.

www.traction-magazin.de

Fotos: Werkbilder

Netz vs. Folie

Der Vergleich

® Netzbindung glinstiger

@ hihere Produktivitat

® Binden mit Netz geht schneller

@ Rollenwechsel einfacher

® weniger Unterbrechungen fiir Rollen-
wechsel, da Netzrollen mehr Material
enthalten.

Dies erfolgt bei einigen Herstellern iiber ei-
nenmechanischen Eingriffin die Schwinge,
beianderen kann der Fahrer den Pressdruck
stufenlos verandern. Kubota und Vicon er-
miiglichen die gréften Ballendurchmesser
mit 2,0 m. Preislich sind Rundballenpres-
sen mit variabler Kammer ab etwa 30.000 €
erhiltlich.

Zur agra in Leipzig stellten New Holland
und Case IH Ende April eine nagelneue Bau-
reihe mit variabler Kammer vor. Die Pro-Belt
Premium Ballenpresse ist fiir viele Betriebs-
stunden ausgelegt und erzeugt Ballen mit
hoher Dichte. Der geteilte Kraftverlauf vom
Hauptgetriebe soll fiir eine hohe mechani-
sche Effizienz sorgen.

HALB-HALB

Eine semivariable Ballenkammer bietet ein-
zig und allein der Hersteller Krone an. Das
Modell Compima F 155 (XC) arbeitet mit
Stabgurten und verdichtet von aufien nach
innen, dhnlich dem Prinzip der Festkam-
merpresse. Der Ballendurchmesser ldsst
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® zusdtzliche Folienschichten erhdhen
den mechanischen Schutz

@ erhihte Sauerstoffbarriere

@ |eichtes Offnen der Ballen mit Ballen-
schneider

@ einheitliches Material von Binde- und
Wickelfolie erméglicht gemeinsame
Entsorgung

@ keine Gefahr von Verpackungsresten
am Futterballen

® hohere Ballendichte

® geringer Ernteverlust, da sich kein
Erntegutim Netz verfangt

sich per Steckbolzen in einem Bereich von
1,20 bis 1,50 m in 5-cm-Schritten einstellen.
Durch ihren einfachen Aufbau ist sie im
Vergleich zur variablen Rundballenpresse
kostengiinstiger und wartungsiirmer. Die
semivariable Presse ist ab 53.330 € erhilt-
lich.

Die Nachfrage nach Press-Winkel-Kom-
binationen ist in Europa laut Fendt stabil,
in Nordamerika und Asien wiichst dieses
Segment.

GRUNES GOLD
Vergangenes Jahr haben unsere Kollegen
von agrarheute 1.100 Landwirte gefragt,
welche Technik sie nutzen, um den Auf-
wuchs ins Silo zu bekommen, Zur Auswahl
standen Hicksler, Ladewagen und Rund-
ballenpresse. Dabei belegte mit 37 % der
Stimmen die Rundballenpresse den ersten
Platz. Womit kénnen die Maschinen die
Landwirte iiberzeugen?

Die Vorteile der Rundballen kommen
dort zum Tragen, wo kleinere Erntemengen

Von Profis entwickelt.
Bei Profis im Einsatz.

R e LSRN S NG

... Press- & Wickeltechnik von

« Rundballenpresse

+ Press- & Wickelkombinationen

« Stationdre & gezogene Wickelmaschinen
+ Ballen-Transpartgeréte

+ Ballen-Aufldsetechnik

www.goeweil.com




zu bergen sind. Kleine Flichenstrukturen
und ertragsarme Standorte lassen sich damit
wesentlich besser hindeln. Moorige, nasse
Flichen sind dankbar, wenn nicht das Ge-
wicht eines Hickslers oder Ladewagens sie
belastet. AuBerdem ist fiir die Arbeit weniger
Personaleinsatz nistig. Die Rundballenpres-
se bzw. Press-Wickel-Kombination ist eine
Ein-Mann-Maschine, Ohne Hiickselkette
ist der Landwirt wesentlich flexibler, was
unterschiedliche Schnittzeitpunkte betrifft,

Zudem ist die Futterqualitéit in Silagehal-
len oft besser als die des Futters im Fahrsilo
von Ladewagen und Feldhiicksler. Press-
Wickel-Kombinationen verpacken das Ern-
tegut unmittelbar nach dem Pressen und
helfen so eine optimale Silagequalitiit zu

In Europa ist die Nachfrage nach Press-Wickel-Kombinationen stabil
bzw. steigt leicht. In Nordamerika wichst der Markt stark.
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Das Folienbindungssystem von Kuhn setzt zwei standardmiBige
Stretchfolienrollen ein, Es wird keine breite Spezialfolie benditigt.

| erreichen. Gerade Betriebe, die im Silos-
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tock keine grofe Angriffsfliche brauchen
kénnen, arbeiten gerne mit Rundballen,
so Case. Eine bedarfsgerechte Fiitterung
kann der Landwirt im Silo ebenfalls nicht |
gewiihrleisten. Dank Rundballen kann er
entscheiden, welcher Schnitt sich fiir wel-
ches Tier eignet. Aufgrund der relativ gerin- |
gen Investitionssumme lisst sich die Arbeit
leicht selbst durchfiihren und der Landwirt
ist unabhiingig vom Lohnunternehmen, so
Kuhn. Die Eigenmechanisierung im Bereich |
Press-Wickel-Kombinationen nimmt ein-
deutigzu.

Durch strenger werdende gesetzliche
Vorschriften rund um Fahrsiloanlagen ‘

| punkten Rundballen zuséitzlich. Rundballen

" A "
Um den Ballen bei der Ablage vor Beschadigungen zu schiitzen, landet
er bei der Péttinger Impress auf einem Tuch,

GCWEIL

.

Das dsterreichische Unternehmen Goweil gehért zu den Pionieren,
wenn es um den Einsatz von Mantelfolie geht.

lassen sich auf dem Betriebsgelinde oder
auf dem Feld flexibel lagern und bewegen.
Bekanntlich ist aber nicht alles Gold was
gliinzt. Das Einsilieren von Rundballen ist
stirker von der Witterung abhéingig, da im
Vergleich zum Fahrsilo ein héherer Anwelk-
grad des Ernteguts nétig ist. AuBerdem hat
das Verfahren im Vergleich zu Hiicksler und
Ladewagen die geringste Flichenleistung
und ist zeit- und kostenintensiv.

FOLIENKUR

Variable Kostenfaktoren, die nicht zu unter-
schiitzen sind, sind die fiir Netz und Man-
tel- sowie Stretchfolie. Das Thema Folien-
bindung gewinnt immer mehr an Bedeu-
tung. Laut Case geht der Trend eindeutig in
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Richtung Mantelfolie. Der Vorteil ist, dass
zum Binden und Umwickeln der Ballen die

gleiche Folie verwendet wird. Um zwischen |

I
|

I den Bindearten Netz und Folie zu wechseln,
! sind meist nur wenige Minuten notwendig,

Zuden Pionieren im Einsatz mit Mantel- |
folie zihlen Orkel AS aus Norwegen und Go- |

[ weil aus Osterreich. Viele andere Hersteller
| haben jedoch nachgezogen und bieten ihre
[ Maschinen mit Netz- und Folienbindung
| an, darunter Kuhn, Massey Ferguson und
| Péttinger.
| Jeder Landwirt muss jedoch fiir sich
, selbst abwiigen, welche Vorteile fiir ihn
iiberwiegen. Eine Ubersicht haben wir im
I Kasten auf S. 47 zusammengestellt. Bei der

Wabhl der Folie sollen Landwirte und Lohn- |

Einsatzsicherneit

fiir einen.storungs-.

freien Betrieb’::

| Der Rollenwechsel ist in der Regel innerhalb weniger Minuten
| erledigt. Der Vorrat unterscheidet sich von Maschine zu Maschine,

|
|
L

unternehmer auf eine hohe UV-Stabilitit, ei-
ne geringe Gasdurchlissigkeit und einen ho-
hen Klebeeffekt achten. Ein guter Indikator
fiir hochwertige Folie ist das DLG-Zeichen.

PRESSE STEUERT TRAKTOR

Um die Silagequalitiit zu verbessern, sind
neben der Mantelfolie weitere Trends Wie-
geeinrichtungen und Feuchtemessung, so
Krone. Der Hersteller Kuhn berichtet, dass
sie die Pressen immer hiufiger mit dem 14-
oder 23-Messer-Schneidwerk ausstatten.
Dies sorgt fiir einen héheren Zuckeraus-
tritt und eine schnellere pH-Wert-Senkung.
Lohnunternehmer kiénnen die Anzahl der

Messer variabel schalten und somit auf die |

Wiinsche des Kunden eingehen.

Beim Non-Stop-Pressen nimmt die Kubota Rundballenpresse dank
zwei separater Kammern permanent Material auf.

| Ein weiterer Fokus liegt bei der Entlastung
| des Fahrers. Kubota und Krone arbeiten
mit Tractor Implement Management (TIM).
Damit steuert die Presse, abhéingig von der
Auslastung, die Fahrgeschwindigkeit des
Traktors und stoppt diesen zum Binden
und Auswerfen des Ballens (siehe traction
2/2022).

Dank Isobus und intelligenter Systeme
| wird den Landwirten, wie auch in anderen
| Bereichen, die Bedienung erleichtert, Bei
den Rundballen geniigt aber vielleicht schon
der Sprung vom Netz zur Folie, um sich ei-
nen ldstigen Arbeitsschritt fiir alle Zeiten zu
sparen.

evelyn.schmailzl@div.de

Jetzt 3 Jahre Gewahrleistung fir RV5216/5220 PLUS {inklusive FlexiWrap), FixBale 500 und FastBale, fir alle
Neubestellungen ab 01.09.2020, weitere Informationen finden Sie unter http:/#/de.vicon.eu

s aa B

HTTP://DE.VICON.EU




pi9,0'11§ Marktiibersicht | Rundballenpressen

Festkammerpressen: Case > Krone

ode D d ge p Bindung bed
Case RB344F Ketten + 125 120 Serie |200 Gamn- Netzbindung | 75
RE3A4R Atee 1 7 .
RB545 Walzen 122 0 55 230 Netz-Folienbin-  |109
dung
Claas Rollant 520 RC Festkammer | 1,5-1,35 (1,20 Ja 14 70 210m Netzbindung kA 45190
sttt G SN A rchDIN B
ROt AN 14 z i [T e — 37253
Rollant 540 RC Netz- / Mantelfoli- 59905
Comfort L s L . enbindung o !
Rallant__fl_Sfi_R{frgm 120 5 40 Netzbindung 65800
Rollant 455RC Pro 69.890
Deutz- Fixmaster 230 14 Pressval- | 1,25 122 Optional Optional 14 |70 230 Garnbindung, opti- | 75 ah37.460
Fahr zen Opticut anal Netzbindung,
14-Schneid- Garn- und Netzbin-
g werk dung
Fixmaster 330 14 Powert- Netzbindung, opti- | 85 ab48.995
y | ratkPress: e ¥ onal Gambindung
Fixmaster335 | Walzen Opticut 14,optional | 70bzw. 45 Netzbindung, opti- ab53.920
14-S5chneid- |23 onal Folien- &
werk, optional Netzbindung
Opticut
23-Schneid-
werk
Fendt Rotana130F 18 Presswal- | 1,25 123 Férderrotor 2,25(un- | Netzbindung(o. |80 37.741
- | | K (Y P REHPIN o .| gesteuert) | Gambindung) . L —
Rotana130F Xtra Férderrotoro. [ 0;13;17;25 |85/135/121/ [2,250. 100 46.746
Schneidrotor 68/90/85/45 | 2,40 (un-
gestevert)
Goweil | G-1F125 Festkammer | 1,25 121 Ja 30 5 Kurven- | Netzbindung: opt: | 122 822683
Maschi- mit 18 bahnlose | Folien- und Dop-
nenbau Presswalzen Pendel- | pelbindung
GmbH Pickup
DIN Rech-
breite: 2,20
m
Jjohn 2Walzen+ | 1,20 120 Nein 137/1,79 | Netz/Gam kA kA.
Deere “'| Stabketten- 1 '50' =
7Wazen+ (125135 (121 H13 013 0/80 Standard | Netz
Stabkatten- 2,00/2.20
fdrderer /
17Profiwal-
F441R 18 Profilwal- HC13/HC25 013725 0/80/40 Premium
zen 2,0072.20
Krone BellimaF 130 Stabketten | 1,20 120 Nein 180 Netz-baw. Garn- | 34
FortimaF 1250 G VR e Z g | by 50
Fortima Ja 17 b4
F1250MC
Fortima F 1600 155 Nein
Fortima 2 17 64
F1600MC s ;
Compri | Nowolrp (1,25 Nein . . 215 Netzbzw. Folien- | 65
Comprima Sty a 07 S V7 piaEg
F125XC
Comprima F 155 2 4 70
Comprima Ja 17126 64/42
F155XC
Comprima
F155XCPlus
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Festkammerpressen: Kubota > New Holland
i

Hersteller

| Modell

Kammer-
bauweise

Ballen-
durch-

messer
(m)

Kam-
merbrei-
te(m)

Schneidwerk

| Anzahl

Messer

Theore-
tische

| Schnittlén-
ge (mm)

I Pickup |

Bindung

‘ Leistungs-
bedarf (PS)

Nettoli-
| stenpreis
(€)

Kubata |BF2255PIusSC14 | 5gerippte 1,20 SuperCut 14 14 70 | Gesteverte | PowerBindNetz- | ab70 I kA
Presswalzen Schneidwerk ,20m bindung
und Stabket- Pickup mit
e TETEIRYEEO Rollenne- .
BRSSP C14 | 17res IS S el LRBIRES 7
BF3255Plus SC25 ‘z‘:r”l’”’e’wa“ Superfut2s |25 40
BF35005C15 18 Press- SuperCut 15 15 2 Gesteuerte
kammerwal- Schneidwerk 2,30m XL
zen Pickup mit
Rollennie-
derhalter
Kuhn FB2130 14 Presswal- | 1,25 122 Optional Opti- | Optional 14 |70 230 Gamnbindung, opti- | 75 ab37.460
zen cut onal Netzbindung,
14-Schneid- Gam- und Netzbin-
werk dung ¥
FB3130 18 Powert- Netzbindung, opti- | BS ah48.995
i R [ onal Garnbindung
FB3135 Walzen Opticut 14, optional | 70 bzw. 45 Netzbindung, opti- ah53920
14-Schneiwerk, | 23 onal Folien- &
optional Opti- Netzbindung
ct
23-Schneid-
werk
Mascar | Corsa420 T Stabketten- |1,20 120 Nein 1,700d. Netz-, Doppelgam- | 40 kA
Corsadso | stem 150 200 Bindung 50 i
Tuareq 525 Walzen-und | 1,25 Optional S b Y Netz. Gambin- | ab6s
Stab/Ket- 0d.2.25 dung
Toreg555. | poidior.. 285 _
Diavel Walzensy- Cut.25Messer- | 15(0-15), 700der 42 210 abBo
stem system 25(0-12-25)
Maschio | Mondiale 110Top- | Kammermit | 1,10 1,00 Topcut 10 7 180 Netz 70 28450
(o .| 17 Waizen N o
Mondiale 110 Top- 29785
cut Alpin
Massey [RB3130F 18Presswal- | 1,25 123 Fdrderrotor 2,25(un- | Netzbindung (0. |80 37.741
Ferguson ( ~ |zen .| gestevert) | Gambindung) . 1
RB3130F Xtra Forderrotoro. | 0;13;17;25 |B85/135/121/ |[2,250d. 100 46,746
Schneidrotor 68/90/85/45 | 2,40 (un-
e L gesteuert)
McHale Fest 125 13 Nein gesteuert | Netz 80 41300
% EATRE! SE e  aE R (R e SRR 0. unge-
Ja 15 85 A %0
150d.25 650046  [2.10m
Fs600 ] 25 46 A i L 59.900
F5600Plus Netz 0. Folie 69.900
Metal- 2562 l6Walzen 1120 |kA Optional |13 A |1BO | Gam- Netzbin- | ab50 kA
Fach  7og Ketten(33 | 12000, Nein 180200 | dnd
I i) 10 b b .
Z602RN Walzen-Ket- | 1,20 Ja 13 kA 180 Netzbindung abs0
ten
New BR120 Utility Ketten + 120 120 Nein 1,80 Garn- Netzbindung |
Holland BR150 Uity Stabe 150
BRI5S Ketten+ | 155 Serie 14 80 2.00
Walzen
RollBar125crop- | Ketten + kA, 122 15 75 75 37470
Cutter SR AT B s B S E A
Roll Baler 125 Walzen 15 20 55 2,30 Netz- Folienbin- | 109 54.260
dung

www.traction-magazin.de

MAI/JUNI 2022 traction 51



ji:8:111§ Marktiibersicht | Rundballenpressen

Festkammerpressen: Pittinger > Wolagri

Rundballenpressen mit variabler Kammer: Claas > Kubota

Hersteller

Modell

Kammer-
bauweise

Ballen-
durchmes-
| ser(m)

Kam-
merbrei-
| te(m)

Schneid-
werk

Anzahl
Messer

| Theore-
| tische
schnitt |
| ldnge
| {mm)

Pickup

1 Weich-
| kernein-
‘ stellung

| Serie liber

Lei-
stungs- | Nettoli-
bedarf | sten-

| (PS)__| preis(€)

| Bindung

Ballen- Theare-
durch- tische Nettali-
messer | Anzahl Schnittldn- Leistungs- | stenpreis
Hersteller | Modell (m) Schneidwerk | Messer ge (mm) | Bindung bedarf (PS) | (€)
Pittinger | impress3130F 18Presswal- | 1,30 120 Serie - seitlich | 0-8/8/8/16 | 72 2,05(230 | Netzbindung 80 60.479
Master | zen ausziehbar | | |optional) | | LN
Impress 3130 F Pro 0-8/16/16/ |36 230 Netz- oder Folien- | 100 71.994
32 bindung + zweite
Rollenaufnahme
Promar | ZS00K/G Ketten 120 120 Nein 180 Doppelgambin- |55 KA.
Z500R ja 15 67 2,03 Netzbindung 65
Sipma PS 1210 Classic Ketten 120 120 Nein kA 20 Gam-, Netzbin- 55 |3b13760
PS1zL1FarmaPlus | g i 16720
PS 1221 Farma Plus | Ketten/Rol- 69 17.920
len
PS1223Faster | Ketten/Rol- 21 [ Netzbindung 7 18080
len
PS1235Pionier  |Rollen i 11 (stan- 82/102  |ab25840
dard)
PS 1223 Fortis Ketten/Rol- 11(opt) 75/95 ab21.360
len |
Supertino | Easymax Tronic | Ketten + 1.200d. | kA. Nein - 1600d. | Netzbindung ab60 kA,
Rolen -~ 130 ot 150
Topcut Tronic 1.200d. 2 14 180
STV e o e el
Master plus Tronic 120,150 Nein - 220 ab6B
od. 165
Unia DF1.8 Walzen 1.20 kA Optional 14 kA, 210 Netz-, Doppelgamn- | ab70 kA
(+Ketten) bindung
Vicon RF4225PusSC14 | Sgerippte  [1.25 120 SuperCutld |14 70 Cesteuerte | PowerBind Netz- | ab70 kA,
Presswalzen Schneidwerk 220m | bindung
und Stabket- Pickupmit
tenelevator it T RSl by (et 0
RFA325Plus SC14 | 17 Press- sy SR b7
RF4325Plys SC 25 | Kammenwal- SuperCut2s |25 40
| Schneidwerk
FixBale 500SC15 | 18 Press- SuperCutls |15 3 Gesteuerte
kammerwal- Schneidwerk 230mXL
zen Pickup mit
Rollennie-
derhalter
Wolagri | Columbia Evo Ketten + 1200d.  |kA Nein 140,162 |Netz-Einfach-, |ab35 kKA.
Stdbe 155 oder 1,93 | Doppelgarnbin-
dung
Rundballenpressen mit variabler Kammer: Case
g 0
ode D g P D q gind g P } pre
Case RB4S3A wfalzen& 080-150 |1.20 Nein 2,00 Serie G?m- Netz- |60 42750
Riemen e e 230 bindung 70 47390
i Serie 1 80 1 mel
| 090-180 Nein 200 70 47850
RBA46S F gy 230 80 52150
RB465R Serie 14 oL 105 58.700
RB 456 FHO Pro 090165 Nein - - Netzbin- | 100 55900
RB4SHC HDPro Serie 13 85 dung 125
RBASECCHDPrO T 2] Ab
RBA466 FHO Pro 090-195 Nein e . 100
REASEHDID .. Serie eI 125
RB466 CCHO Pro 25 46
52 traction Mai/juNI 2022 www.traction-magazin de

Claas Variant 460RCTrend | Variabel 70 2,10m nach [ XW-Netz- | kA 55150
VorantS60RC P ON(gestu- | Temind | ing S7as
o-shid st ert) A
bt 1 T (R 60.300
Variant 480RC Trend 0,90-180 59.995
Variant 480RCP ", 62,795
Variant 485R( Pro 65.685
Deutz- Varimaster 755 SRiemen+ | 080-160 |120 Optional Optional 14 | 70 230 Serie Netzbin- 67
Fahr 3 Walzen Opticut dung, optio-
. i 14-Schneid- nal Gam-
Varimaster 785 0,80-1.85 e undNetz-
- bindung
Valmasterdbly - S
Vim0 1S
\ 765 0,80-160 Opticut 14, optional | 70 bzw. ab67
. nentee 14-Schneid- | 23 45
Vaqmaster?‘!ﬁ ; 0,80-1.85 werk, optio-
Varimaster1060 [ 4Riemen+ |0B0-L60 nal Opticut 120 |at
Varimaster 1090 Walzen (5807 g o 277,085
wi
Fendt Rotana 160V 3Walzen+ |0,70-160 (123 Forderrotor : 225 Uberdas | Netzbin- |80 42645
e A Endlosie Fo A 85/135/ | (unge- | Bediengerét | dung (o 3
RRTN: ey el e O N L
Rotanz 160V Xtra 070160 Forderrotor | 013717725 | 90/85/45/ 225 06,240 wm) 100|101
Rotana 180V Xtra 0,70-1.80 Schneidrotor steuert) 55717
John V4516 3IWalzen+ [100-165 [1.21 Ohne 0 2,20 |l Gamn/Netz [ kA, kA,
Deere Va5 Rt Ohne/HC13 013725 [ 0/80/40 | Standard
? HC25 2,00/2,20/
V4b6IM 1,00-.85 Premium 2,20
VA5IR 3Walzen+ |0,80-1.60 Premium 2,20
2 Endlosrie-
V4bIR i 0,80-1.85
Krone "f-“plr‘t‘ima viso Stabketten |1,00150 |1.20 Nem ______________________________ 2,05 Nein Netz-bzw. |50 5G.6__4_S
FortmaVIS00MC | D E |2
FortimaVIBOMC 1 .........|L00180 BT EREE e el e [ T
Com V150 NovoGrip | 1,00-1,50 Nein . - 1215 Ja Netzbzw. |70 66185
Comprima V150XC | Stabgurt | a 7 |64r2 i ;‘;‘:}”“m' 68.025
Comprima V 16 100180 | 80 69.435
ComprimaVIS0KCPus| 1100150 [l | S | ol PO L N .
Endlosrie- | 0,80-1,65 Nein Netzbzw. |80 50.425
“1 men Gambin- [ 53125
” dung o
080190 Nein 80 [s49%0
— B LR . |
0,80-1,65 Nein ! | 100 74870
L Rl LI, | AR be
VarriParleQDPius” 080190 Nein ik s 83290
VariPack V190 XC Plus Ja 17/26 64/42 90.990
Kubota | BV5160 PlusR variable 060165 |[120 - Forderotor lig PowerBind [ab75 | kA.
BvEIEnDlecr1a | Kammer mit Density3D | Netzbin-
BV5160 PlusSC14 & e, SLq:erlIZUt 14 |14 Gesteuene Ballenkam- | dung
Schneidwerk 2,20 m Pickup A
{ men mitRollennie- | Mermitdrei
SuperCut25 | 25 derhalter getrennt
L A T eied Schneidwerk Wl ainstell-
BY5200 PusR 060200 - - Foderotor | baen Bal-
BV5200 Plus5C 14 SuperCut14 |14 70 [Gesteerte |
Schneidwerk 2,20m Pickup
"I mit Rollennie-
RV 5200 PlusSC25 ?:m%nwzi 25 40 derhalter
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jR5%:1111@ Marktiibersicht | Rundballenpressen

Rundballenpressen mit variabler Kammer: Kuhn > New Holland Rundballenpressen mit variabler Kammer: Péttinger > Vicon

| Theore- | |

tische ‘Ll’i- |
- | Schnitt- Weich- stungs- | Nettoli- b g
Kammer- Anzahl | linge kernein- \ bedarf | sten- o e erore . A ange o . ueda
Hersteller | Modell bauweise |ser(m) | | Messer ‘(mm: | Pickup stellung | Bindung | (PS) | preis(€) erste ode ba e |se e e Pickup slad L B i e
Kuhn 080-160 |1, Optional - | Optional 14 230 Serle Netzbin- |67 Pattinger | Impress 3160V 4Starter- 108155 (1,20 Nein 0 0 205230  f3Zonen | Netzbin- |70 64,059
Opticut dung, optio- Impress 3160 VMaster | Walzen +3 Serie-seit- | 0-8/8/8/ |72 optional) | WKEGber | dung 80 68325
"""" 14-Schneid- nal Gam- Endlosrie- lichauszieh- {16 Bedienung
e - sk nd Ntz mpress 3160VF | ™" bar o8/ieier 3% (230 Netz-oder | 100 | BL668
: bindung P RS
VB3160 080160 | % Folienbin-
w31 om15 NS SR I ks aahari
VB3165 080-L60 Opticut 14, optional | 70 ab67 lenaufnah-
VB 3195 I4~S(hne.\d— 23 45 me
VBTIB) T [4Riemen+ |080-L60 bk o ab120 Impress 3190V 090185 Nein 0 0 205230 Netsbin |70 (88425
V87190 Iwalzen (801,65 23-Schned- ‘ Impress 3190V Master Serie-seit- | 0-8/B/8/15]72 | optional) ding  |eo|7z6e3
werk i impress 3190V Pro lichauszieh- 10 5/16/16/ | 36 230 Netz-oder 100  |85333
pre b t2- 0
Mascar | Monster Endlosrie- [ 0,80-1,70 |1.20 optional 7(0-47), | l4oder7 | 2,100der2,25 [|a Netz-,Gam- |3b80 | kA | £ Folienbin- )
men 15(0-7-15) tindung dung + zwei-
Maschio | Extreme266HTC | 4fachVer- |050-L65 |1.20 HIC 13 220 Ja Netz 80 |42695 ! Eﬁ"ﬁ“‘"’
E EZEIG TU i tuﬂdﬂemeﬂ HTU 25 i e | E
Exreme2BGHTC 050-180 HIC 3 | Sipma__|Pz1832 Remen 080180 [120 |ja 1 kA a1 Ja Netzbindung| 827102 | 29.160
dremeetonit Lo SRR .. SN 114 Supertino |[R170-R170Topcut | Riemen 090-170 [kA Nein : . 22 Ja Netzbindung| 3b80 | kA,
Extreme 286 HTU HTU 25 5 : " :
= = 7 Vicon variable 060-165 |120 - - - Forderotor Intelligent | PowerBind | ab75 kKA.
Massey | RBA160V 3Walzen+ |0,70-160 123 Forderrotor |- - 225m Uberdas | Netzbin- |80 42645 ‘| Kammer mit Supercut14 |14 720 Cesteverte | Density 30 | Netzbin-
g;!'ﬂ- RBA4180V 45:“‘03“9' 070-180 gglf}ggi (ungesteuert) mﬁ&nem gﬂungém SEndlosie- Sveltinrt 2.20mPickyp | Ballenkam- | dung
Jm I rnbin- e B v s ~1 mit Rollennie- | Mer mitdrei
0.70-160 Fordemotor | 0/713017/25 | 90/85/45/ 3355 2 40 ding)  fipg RV5216PlusSC25 §?§:§:¢,§i & 40 gerent
i 0.5chneidro- ungesteuert] s = o] iNSTEA- -
M tor T v 060-2,00 . - baren Bal- ab8s
McHale (V6740 | Variabel 050-168 123 ,!‘?"] - g 0. |Ja Netz 5 57800 RV 5220 PlusSC14 SuperCut 14 70 gezsuteuene lenzonen
V6750 . Ja 150d.25 [ B50d 46 | Ungestevert 0 | O 2./, 20m Pickup
o 1 ' IR 7 210m RV 5220 Plus SC25 SuperCut25 | 25 I g
V8950 050190 Schneidwerk
Metal- | 2514 Remen  [DS0-160 |kA. 2 kA kA [200 kA Netbin-  [KA | KA.
Fach dung
New Roll Belt150 Active Walzen& | 0,90-150 |L20 Nein . - 2,00 Serie Gam-Netz- | 60 42750
Holland Sweep | Riemen bindung
Roll Belt150 230 70 47.390 |
| RotorFeeder . [T T I
RollBelt 150 Serie in 80 100 [54620
Croplutter .. L . 1 sl S
Roll Belt 180 0,90-1.80 Nein : : 2,00 0 |47850
Activesweep 0.90-150 R
RollBelt 180 230 80  [52150
| RotorFeeder | IO e T, e
RollBelt 180 Serie 14 80 105 [58700
(CropCutter @ ;
Roll Belt 150 Walzen & 120 Nein - - 2,00 Serie 60 42750
ActiveSweep | Riemen ¢
RollBelt 150 230 70 47.330
Rotor Fe ; A [ L
RollBelt Serie 4 80 100 [54620
CropCutter e, e
Roll Belt 180 090180 | Nein )]
|ActiveSweep | L 1L Lm )
RollBelt 180 2,30 80  [52150
Ro
Rol Serie 14 80
Crop Cutter S B . . I 1 GO
0,90-1,65 kA KA. KA Netzbin-
| ProBelt 1 Serie 13 85 dung
ProBelt 165 Croplutter ) 46 -
ProBelt 1955 0.90-1,95 kA kA, kA 100 % : ; ‘
ProBeit 195 Croplutter o |serie FER 125 P QR ot S = : e AR o
ProBeft 195 CropCutter 25 46 Die varibale Rundballenpresse von Vion erméglicht Ballen mit einem Durchmesser von 0,60 bis 2,00 m.
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pi=9: e Marktiibersicht | Rundballenpressen

Press-Wickel-Kombinationen mit Festkammer: Case > Vicon

d Basismod dung 0 ahrwe
Case RBS45 Walzen 125 Netz/Folie | Folie 20 12 Tandem 140 Stan- | 98.090
dard
Claas Rollant 454 Uniwrap | k.A. 125-135 | Netz-/Mantel- | Satelitten bis82 |14 BPW kA Serie |107.290
Rollant 455 Uniwrap folienbindung 111435
Deutz-Fahr | Compacmaster+ 18 Powertrack Press- | 1,25 Netzbindung, |High-SpeedRing-Wickel- |70,0pt. |6 Einzelachse, opti-| 110 Ja ab
walzen, Opticut 14- o optionalFo- | system 60 onal Druckluft- 83330
23-Schneidw, lien- & Netz- bremsanlage
Fixmaster Fixmaster 335, binduing Sattelitenwickelsystem 10 Tandemachse mit ab
335Batepack Opticut 14- oder (2x) mit 20-Wickelsystem Drukluftbrems- 104325
23-Schnelidwerk und ntelliwrap, optional anlage
3D-Wickelsystem
Fendt Rotana130F Combi | FendtRotanal30F | 125 Netz + Folie | Ringwickler (Sattelit) 70 12 Einzelachse 120 Stan- |107.722
Xtra (optional) dard
Goweil G-1F125 Kombi G-1F125 125 Folien-und | Doppelwickelarm 62 14Rollen | Tandemachs: |163  |Ja 135,800
Maschinen- Netzbindung; Folieund | Fahrwerk; opt.:
bau GmbH opt. Doppel- 2Rollen | Triebachse: Hy-
bindung Mantelfo- | draulischer An-
lieo. Netz | trieb bergauf
JohnDeere | (441R F441R 1.25-135 | Netz/Folie Doppelwickler 70 10 Tandem /Einzel- | kA a kA
achse
Krone Comprima CF155 XC | ComprimaF1S5XC | 1.25-150 | Netzbew. | Satelitenwickler 50und |10+2 |Tandem 100 {fa (96600
Comprima CF 155 XC | Comprima F 155XC Folienpin- 70 12+2
Plus Plus dung
Kubota BF3325PlusSC14 | BF3255PIusSC14 125 PawerBind | Doppelsatellitenwickler | 60 2x5 Tandemachs-  |ab115 |fa kA
Flexiwrap ..‘.‘. Netzbindung | - 750 mm Fahrwerk
BF3325PIusSC25 | BF3255Plus SC 25
Flexinrap R W NN R i R s
FB1000 FB1000 - 2weiin Netzbindung | 2 X750 mm Folienvorstre- 8 Einzelachse ab150
Reihe geschaltete mit hydr. ckeinheit
Presskammern - Netzrollenlift
NonStop Pressen
Kuhn i-BIO+ 18 Powertrack Press- | 1,25 Netzbindung, | High-Speed Ring-Wickel- |70,0pt. |6 Einzelachse, optid 110 2 ab
walzen, Opticut 14- optional Fo- | system 60 onal Druckluft- 83390
0.23-Schneidw. lien- & Netz- bremsanlage
FBP 3135 FB 3135, Opticut bindung - |"Sattelitenwickelsystem 10 | Tandemachse a
14- oder (2x)mit 2D-Wickelsystem mit Druckluft- 104325
23-Schneidwerk und Intelliwrap, optional bremsaniage
3D-Wickelsystem
Mascar Multiwrap 130 kA 130 Netz-, Doppel- | kA, kA kA Einzelachse 120 kA kA
garnbindung
Maschio Mondiale 120 Combi | Mondiale 120HTC | 1,20 Netzoder | Folie 0 biszu6 | Einachsfahrwerk | 110 Nein | 78.790
HTC Folie Druckluftge-
Mondiale 120 Combi | Mondiale 120 HTU Y bremst 130 81295
HTU
Massey RB3130FProtec | Massey Fergusson | 1,25 Netz+Folie | Ringwickler (Sattelit) 70 12 Einzelachse 120 Stan- |107.722
RB 3130°F Xtra (optional) dard
e 135 [Ne Verticaler Ballenwickler | 70 10 soloAchse (107 [Nep |111400
Mg | 6600
Fusien 3Plus 1,22-1,28 | Netzu.Folie lich 124600
New Roll baler 125 Combi | kA, 1.5 Netz/Folie Folie 20 12 Tandem 140 Stan- | 96,090
Holland dard
Orkel DensX . |Compactor 115 Netzoder | Folle 67 Ja Einachs-Fahr- | 90-10 | Nein | 338.000
MCB50flex 0,50-0,85 | Mantetfolie werk 90-100 196,000
Pottinger | Impress3130FCPro | Impress3130FPro | 1,30 Netz-oder | Doppelsatellit 70,0pt. |12-16+2 | Tandem 130 Serie | 120347
Folienbindung 50 am Wickler
Unia Master DAV kA, 120 Netz/Falie | kA kA, kA Tandem 3b110 kA [kA
Vicon RF4325PlusSC14 | RF4325PlusSC14 | 1.25 PowerBind | Doppelsatellitenwickler | 60 2x5 Tandemachs-  |ab115 |fa kA,
Flexiwrap » 1 Netzbindung |- 750mm Fahrwerk
RF4325PlusSC25 | RF 4325 Plus SC25
FastBale FastBale - zweiin Netzbindung | 2 x 750 mm Folienvorstre- B Einzelachse ab150
Reihe geschaltete mit hydr. ckeinheit
Presskammern Netzrollenlift
NonStop Pressen
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Press-Wickel-Kombinationen mit variabler Kammer: Case > Vicon

| Ballen-

Vorrat ‘

Basismo- | durchmes- | Artder Vorstre- | Leistungs-
Hersteller | Modell dell ser(m) | Bindung | Wicklung | ckung (%) | Wickelfolie | Fahrwerk | bedarf(PS) | Isabus
Case RB465R Walzen & 0.90-180 | Netzbindung | Folie 20 12 Tandem 170 Standard 105.200
Riemen
Deutz- Varimaster 765 | Fixmaster 0,80-160 | Netzbin- Sattelitenwi- | 70,0pt.60 | 10Rollen Tandemach- | 110 Ja ab
Fahr Balepack 765, Opticut dung, optio- | ckelsystem (bei Folien- | se mit Druck- 112130
14- oder nal Folien-& | (2x)mit 2D- bindungbis | luftbremsan-
23-Schneid- | Netzbindung | Wickelsy- 14) lage
Varinaster 705 | "*™ 080185 f,:f;ﬂ‘:';gp Tandemach- ab
Balepack optional 30- se mit Druck- 115,060
Wickelsy- luftbremsan-
stem lage
Fendt Rotanal60V | FendtRota- |0,90-160 | Netzbindung | Ringwickier |70 12 Einzelachse | 120 Standard 112455
Combi nalgov (Sattelit)
Xtra
John C451R V451R 0,80-160 | Netzbindung | Doppelwick- | 70 10 Tandem kA Ja kA,
Deere iR VIR | 080170 e
Krone ComprimaCv | ComprimaV | 1,00-150 | Netzbindung | Satelliten- | 50und70 [ 10+2 Tandem 100 8 106,630
150XC 150XC wickler
ComprimaCV | ComprimaV Netz baw, 1252 121,950
150 XCPlus 150 XCPlus Fofienbin-
dung
Kubota BV5160PlusSC | BVS160PIus | 0,60-165 PowerBind | Doppelsatel- | 60 2x5 Tan- ab115 Ja kA
14 FlexiWrap SC14 Netzbindung | litenwickler demachs-
BVS160PusSC | BVS160Plus 2, Fefnwe
25Flexiwrap €25
BV5200 PlusSC | BVS200Plus | 0,60-2,00 ab125
14 FlexiWrap SC14
BV5200Plus SC | BY5200 Plus
25 FlexiWrap 25
Kuhn VBP 3165 VB3165, 0,80-160 | Netzbin- Sattelitenwi- | 70,0pt.60 | 10Rollen | Tandemach- | 110 Ja ab
Opticut 14- dung, optio- | ckelsystem (beiFolien- | semit Druck- 112130
oder nal Folien-& | (2x)mit 2D- bindungbis | luftbremsan-
23-Schneid- Netzbindung | Wickelsy- 14) lage
werk stemund
VB3OS |VB31, | 080-1s v |8 »
i Opticut1a- Wickelsy- 115,060
i stem
23-Schneid-
werk
Massey | RB4160VPro- | MasseyFer- |0,90-160 | Netzbindung | Ringwickler |70 12 Einzelachse | 120 Standard 112455
Fergusson | tec gussonRB (Sattelit)
4160V Xtra
McHale | Fusion Vario kA, 060-1L68 | Netzo.Folie | Vertikaler |70 12Rollen | soloAchse | 115 Nein 134300
Ballenwick-
ler
New Roll Belt 180 kA, 0,90-180 | Netzbindung | Folie 20 12 Tandem 170 Standard 105.200
Holland | Crop Cutter
Pttinger | Impress3160VC | Impress 080-155 | Netz-oder | Doppelsatel- | 70,0pt.50 | 12bis16+2 | Tandem 130 serienmaBig | 130.081
Pro 3160V Pro Folienbin- | lit am Wickler
+ i
mpress3190VC [ Impress | 030185 | ot 150 135505
Pro 3190V Pro nahme
Vicon RV5216PlusSC | RVS5216Plus | 0,60-165 | PowerBind | Doppelsatel- | 60 2x5 Tan- ab115 IE] kA
14 FlexiWrap 514 Netzbindung | litenwickler demachs-
RVS216PIusSC | RYS216Plus el iy
25 FlexiWrap 5025
RV5220PlusSC | RV5220Pius | 0,60-2,00 ab125
14 FlexiWrap 514
RV5220PlusSC | RV5220Plus
25 FlexiWrap SC2s
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»Zdejmij siatke, zaloz foli¢”

W przypadku pras trend wyraznie zmierza w kierunku zmiennej komory i folii ostonowej zamiast

siatki: do czego przyczynia si¢ kombajn wirnikowy / sieczkarnia (w przypadku stomy) i jako$¢ paszy.

Podczas prasowania bel najwazniejsza jest oczywiscie jako$¢. Proste maszyny naleza do przesztosci,
a rolnicy przywiagzuja wage do optymalnej jakosci cigcia, dobrego zageszczenia rdzenia beli,
komfortu obstugi, ptynnosci pracy, wigzania materiatlu... mozna by tak wymienia¢
w nieskonczonos¢. Wymagania zachodnich rynkow sa wysokie. Jedynie we wschodniej Europie
klienci preferujg proste maszyny w niskich cenach, co potwierdza nam polski producent SIPMA,
ktorego Klienci to rowniez Niemcy, Austria i Szwajcaria - od profesjonalnych uzytkownikéw do
matych rolnikéw hobbystycznych.

Prawie wszystkie firmy, z ktorymi rozmawialiSmy donoszg nam o stabilnych do nieznacznie
rosnacych danych rynku, w tym Fendt, Claas, Case IH, Krone i Kuhn. Jesli chodzi o przyszty rozwo;j
rynku, producenci patrza na to z nie$§miatym optymizmem, trudna sytuacja polityczna i zwigzany

Z nig WZzrost cen sprawiaja, ze cigzko jest ustali¢ wiarygodne dane (wnioski) na przysztosé.

STALE | ZMIENNE

Jeszcze 10 lat temu rolnicy pytali zarowno 0 prasy statokomorowe jak i 0 prasy wyposazone
w komory zmienne, wtedy byto to tak samo popularne. Teraz rolnicy zwrécili jednak uwage na prasy
zmiennokomorowe. Dzisiaj udziat pras ze zmiennymi komorami wynosi 60-70% co potwierdzaja
Case IH i Fendt. Prasy ze statymi komorami sg stosowane przede wszystkim w trudnych warunkach,
takich jak nachylenia i wyjatkowo mokre kiszonki (materiat do zakiszania). Claas uzasadnia zmiang
trendu zmieniajgcym sie rynkiem kombajnow zbozowych: “Udziat kombajnow zbozowych Schiinler
maleje na korzys¢ kombajnéw wirnikowych lub hybrydowych. Dzigki temu stoma jest gladsza
I bardziej gesta. Ponadto za pomoca klasycznych pras stalokomorowych nie prasuje sie
w potudniowym stonicu w ogoéle lub w bardzo ograniczonym stopniu. Z tego powodu w prasach
rolujacych 0 wyzszym obcigzeniu zwicksza si¢ udziat pras zwijajacych o zmiennej komorze. Aby
zmniejszy¢ poslizg pomigdzy belami i walcami przedsigbiorcy oferuja indywidualne rozwigzania.
Czasami pomaga rowniez nakladanie pretow na wal napedowy (chodzi o prety

w komorze).



KORZYSTNIEJ JUZ SIE NIE DA

W zaleznos$ci od producenta komory sktadajg sie z walcow, tancuchdéw pretowych, pasow pretowych
lub kombinacji i walcow i pretow. Poniewaz prasy stalokomorowe posiadaja dos¢ mato ruchomych
czescl 1 tatwa do opanowania hydraulike, prasy stalokomorowe sg stosunkowo wytrzymate. Dlatego
rolnicy i ustugodawcy wykorzystujg je przede wszystkim do produkcji kiszonki z beli. Ci¢zar bel
przekraczajacy 1000 kg wymaga wysokiej stabilnosci i trwatosci. Srednica bel w prasach
statokomorowych wynosi maksymalnie 1,65 m. Dzieki jednokomorowej konstrukcji maszyny ze
statag komorg prasowania sg tansze w zakupie niz prasy zwijajace ze zmiennokomorowa. Jeden
zZ najtanszych modeli to PS 1210 CLASSIC od firmy SIPMA, ktory jest dostepny od 13,760 Euro.
W zwiagzku z tym producenci nie chcg catkiem lekcewazy¢ prasy statokomorowej. Zwtaszcza mate

I Srednie przedsigbiorstwa dalej beda korzysta¢ z tych modeli.

JEDNOLITA GESTOSC

Udziat pras zwijajacych ze zmienna komora ro$nie glownie w Europie Zachodniej. Komory sa
wykonane z pasow gumowych, tancuchow pretow, pasow pretowych lub rolek rozruchowych.
Elementy prasujace od samego poczatku ksztattuja i zageszczajg belg, dzigki czemu maja bardziej
rownomierny rozktad gestosci. Aby umozliwi¢ lepsze suszenie w nocy przy wilgotnych zbiorach lub
unikng¢ zbyt twardych rdzeni, ci$nienie mozna zmniejszy¢ za pomocg regulacji migkkiego rdzenia.
W przypadku niektorych producentéw wykonuje si¢ mechaniczng ingerencje w wahacz, podczas gdy
kierowca moze ptynnie zmienia¢ cisnienie docisku. Kubota i Vicon proponujg najwigksze $rednice
beli, wynoszace 2,0 m. Prasy rolujace ze zmienng komorg sg dostepne w cenie od okoto 30.000 €. Na
targach Agra w Lipsku New Holland i Case IH zaprezentowali pod koniec kwietnia zupetnie nowa
seri¢ zmiennokomorowga. Prasa Pro-Belt Premium jest przeznaczona do wielogodzinnej pracy
I wytwarza bele o duzej gestosci. Dzielony przebieg sity przektadni gldownej ma zapewni¢ wysoka
sprawno$é¢ mechaniczna. POL-POL Pétzmienna komora beli oferuje tylko jeden producent Krone.
Model Compima F 155 (XC) wspotpracuje z pasami pretowymi i jest zaggszczany od zewnatrz do
wewnatrz, podobnie jak w przypadku pras niezmiennokomorowych .Srednice mieszka mozna
regulowa¢ za pomoca sworznia w zakresie od 1,20 do 1,50 m co 5 cm. Prosta konstrukcja sprawia,
ze jest tansza i wymaga mniejszej konserwacji w porownaniu z prasg rolujacg 0 zmiennych
parametrach. Prasa potzmienna jest dostgpna od 53.330 Euro. Wedtug Fendta popyt na kombinacje

prasy w Europie jest stabilny, a w Ameryce Potnocnej i Azji ten segment akurat rosnie.



ZIELONE ZL.OTO
W ubiegtym roku nasi koledzy z gospodarstwa zapytali 1100 rolnikéw, jakiej techniki uzywaja, aby

produkowa¢ kiszonke. Do wyboru byty sieczkarnie, przyczepy zbierajace i prasa rolujgca. Prasa
zwijajaca z 37 % glosow zajeta pierwsze miejsce. Czym zatem maszyny moga przekonac rolnikow?
Zalety bel okraglych sg szczegolnie widoczne, gdy potrzebujemy odzyska¢ mniejsze ilosci zbiorow.
Dzigki temu mozna znacznie lepiej zarzadza¢ matymi strukturami powierzchniowymi i niskimi
plonami. Torfowate, mokre powierzchnie sg wdzigczne, jesli nie obcigza ich cigzar sieczkarni lub
przyczepy samozatadowczej. Ponadto praca wymaga mniejszego naktadu pracownikow. Kombinacja
prasy i owijania jest praca jednoosobowg. Bez tancucha sieczkowego rolnik jest o wiele bardziej
elastyczny w r6znych momentach cigcia. Ponadto jako$¢ paszy w kiszonkach (belach) jest czgsto
lepsza niz pasza w przyczepach samozbierajacych czy sieczkarniach (pryzmach). Kombinacje
prasowo-owijajace pakuja material bezposrednio po prasowaniu, pomagajac W ten sposob uzyskac
optymalng jako$¢ kiszonki. Firmy/gospodarstwa, ktore nie posiadajg wystarczajagco miejsca na
utozenie pryzmy, lubig pracowa¢ z belami okragtymi, podaje Case. Rolnik w pryZzmie rowniez nie
moze zapewni¢ odpowiedniego zywienia. Dzigki belom okragltym moze on zdecydowac, ktore ciecie
jest odpowiednie dla wszystkich zwierzat. Ze wzglgdu na stosunkowo niewielkg kwote inwestycji,
praca jest tatwa do samodzielnego wykonywania, a rolnik jest niezalezny od wspotpracownikow,
mowi Kuhn. Wtasna mechanizacja w zakresie kombinacji prasy i owijania znacznie si¢ zwigksza. Ze
wzgledu na coraz bardziej rygorystyczne przepisy prawne dotyczace pryzm dodatkowo punktuja bale
okragte. Bale okragte mozna swobodnie przechowywac i przemieszcza¢ na terenie zaktadu lub na
polu. Ale jak wiemy, nie wszystko ztoto, co si¢ $wieci. Kiszenie bel okraglych jest w wigkszym
stopniu uzaleznione od warunkéw atmosferycznych. poniewaz w poréwnaniu z pryzma wymagany
jest wyzszy stopien zwijania materiatu. Ponadto proces ten charakteryzuje si¢ najmniejsza
wydajnoscig powierzchniowag w poréwnaniu z sieczkarnig i przyczepami zbierajagcymi oraz jest

czasochtonny i kosztowny.

FOLIENKUR - nawigzanie do obwigzywacza folia, ktory oferuje Case

Zmiennymi czynnikami kosztowymi, ktorych nie mozna bagatelizowac, sg koszty dla folii oraz siatki.
Wedlug Case'a, trend wyraznie zmierza w kierunku folii oktadzinowych (folii ktore zarazem owijaja
I wigzg bele). Zaleta jest to, ze do wigzania i owijania bel uzywa si¢ tej samej folii (foliowanie zamiast
siatki). Do pionieréow w stosowaniu folii ptaszcza naleza Orkel AS z Norwegii i Goweil z Austrii.
Jednak wielu innych producentow poszto za tym i oferuje swoje maszyny z zarowno siatkg jak i folia,
w tym Kuhn, Massey Ferguson i Pattinger. Kazdy rolnik musi jednak ocenié, jakie korzysci
przemawiajg akurat do niego. Podsumowanie zamieszczono w ramce na stronie 47. Przy wyborze

folii rolnicy i przedsigbiorstwa rolne powinni zwraca¢ uwage gltéwnie na wysoka stabilnosé



promieniowania UV, niskg przepuszczalnos¢ ¢gazow 1 wysoka przyczepnos¢. Dobrym

wyznacznikiem wysokiej jakosci folii jest znak DLG.

PRASA STERUJE TRAKTOREM

Aby poprawi¢ jakos¢ Kiszonki, oprocz folii ostonowej istniejg inne trendy w zakresie wyposazenia
i pomiaru wilgotnosci, mowi Krone. Producent Kuhn informuje, ze coraz cz¢sciej wyposazajg prasy
W zespét tnacy z 14 lub 23 nozami, zapewnia to wyzszy poziom cukru i szybsze obnizenie pH.
Podwykonawcy moga zmienia¢ liczbg ostrzy/nozy W zalezno$ci od potrzeb klienta. Kolejny punkt
skupienia to odcigzenie kierowcy. Kubota i Krone wspoétpracujg z Tractor Implement Management
(TIM). W ten sposob, w zaleznosci od obcigzenia, prasa kontroluje predkos¢ jazdy ciagnika
i zatrzymuje go w celu wigzania i wyrzucania beli (patrz 2/2022). Dzigki systemowi Isobus
I inteligentnym systemom rolnicy maja utatwiong obstuge, podobnie jak w innych sektorach.
W przypadku bel okragtych wystarczy przejscie z siatki na folie, aby oszczgdzi¢ sobie ktopotliwej

pracy na state.

POROWNANIE - SIATKA KONTRA FOLIA

SIATKA:

Tansze taczenie sieciowe
Wyzsza produktywnos¢
Szybsze wigzanie

Wymiana rolek jest tatwiejsza

Zmniejszona ilo$¢ przerw na wymiane rolek, poniewaz rolki siatki zawierajg wiecej materiatu

FOLIA:

Dodatkowe warstwy folii zwiekszaja ochron¢ mechaniczng

Zwickszona bariera tlenowa

Latwe otwieranie bel za pomoca ostrza do bel

Jednolity materiat folii do wigzania i owijania umozliwia wspolne usuwanie odpadow
Brak ryzyka pojawienia si¢ resztek opakowan na beli paszowej

Wigksza gestosé beli

Mniejsze straty plonow, spowodowane niezaplatywaniem si¢ W siatke



