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OWIJARKI BEL

Technologia sporzadzania sianokiszonek w postaci bel zwijanych, a nastepnie owinietych folig, zapewnia
najwyzszg jakosc paszy.

Podstawowymi maszynami tej technologii sa owijarki przeznaczone do owijania bel wykonanych
z potsuchej trawy lub roslin motylkowych o 40-50% zawartosci suchej masy. Do owijania bel stosuje
sie specjalng rozciagliwg folie samoprzylepng, ktéra zabezpiecza zakiszany materiat przed dostepem
powietrza, wilgocii $wiatta. Proces zakiszania trwa okoto 6 tygodni, po czym pasza nadaje sie do skarmiania.

SIPMA oferuje owijarki bel posiadajgce nowoczesne rozwigzania konstrukcyjne, spetniajgce wymagania
kazdego uzytkownika.
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Gtéwne zalety proponowanej technologii to:

- uniezaleznienie sie od warunkdéw atmosferycznych;

- mozliwosc¢ zakiszania niewielkich ilosci paszy;

- brak strat zwigzanych z procesem zbioru, zakiszania, przechowywania i skarmiania;
- fatwe pobieranie i porcjowanie paszy;

niskie naktady pracy ludzkiej;

- wyeliminowanie zanieczyszczania srodowiska przez soki kiszonkowe.

OWIJARKI BEL

SIPMA OZ 7500 TEKLA - SIPMA OS 7510 KLARA

Solidna rama

wykonana jest z gietych i spawanych ksztattownikéw, co
sprawia, ze cafa konstrukcja jest stabilna i odporna na
przecigzenia.

Uniwersalny podajnik folii

stosowany w owijarkach SIPMA umozliwia stosowanie folii

o szerokosci 0,5 0,75 m. Folia o szerokosci 0,75 m do owiniecia
beli wymaga tylko 16 obrotéw stotu i znacznie przyspiesza czas
owijania. Podajnik napreza folie w czasie owijania, zapewniajac
szczelne i doktadne owiniecie beli.
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CZAS OWIJANIA 120 sek.

SIPMA OZ 7500 TEKLA

Aluminiowe, moletowane rolki w podajniku folii @

zapewniaja wstepny naciag folii i odpowiednig jej
przyczepnos¢ podczas owijania.

Licznik bel

wskazuje aktualng ilos¢ owiniec beli folig oraz informuje
o zakonczeniu cyklu owijania beli.

Sposéb owijania

zatadowanej beli polega na tym, ze kolejne warstwy folii
zachodza na siebie z zaktadka 50% zapewniajac prawidtowe
przechowywanie i skuteczne zakiszanie zielonki.

Stacjonarna owijarka bel SIPMA OZ 7500 TEKLA przeznaczona jest do matych i srednich gospodarstw.

Montowana jest na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika.

Przechylny stét @

umozliwia wytadunek owinietej beli zabezpieczajac jg przed
uszkodzeniami mechanicznymi. Po odblokowaniu zatrzasku
rama owijarki unoszona jest do géry za pomoca podnosnika
hydraulicznego ciagnika i nastepuje odtoczenie sie beli do tytu.

Konstrukcja zawieszana

na TUZ ciagnika umozliwia owijanie bel w miejscu sktadowania
przy zastosowaniu urzadzenia zatadowczego.

Specjalnie przetlaczane walce

zapewniaja prawidtowe owijanie beli, dzieki temu nawet
nieksztattne bele obracaja sie whasciwie.

Trwale, bezobstugowe tozyska
zapewniaja dtuga i bezawaryjna prace.

Obcinacz folii (wyposazenie dodatkowe) ©

umozliwia odciecie folii podczas obrotu stotu po wytadunku bel.

Stawiacz bel (wyposazenie dodatkowe)

umozliwia stawianie bel na denku (z prawej badz lewej strony
owijarki).




SIPMA OS 7510 KLARA

OWIJARKI BEL
SIPMA OS 7520 MIRA - SIPMA OS 7521 MIRA

Samozatadowcza owijarka bel SIPMA OS 7510 KLARA zamocowana jest na TUZ ciggnika, dodatkowo
posiada kota podporowe. Wyposazona jest w urzgdzenie zatadowcze, ktére tytem zatadowuje zwiniete bele.
Proces owijania moze byc¢ realizowany w czasie przejazdu do nastepnej beli lub do miejsca sktadowania.
Owijarka bel jest wyposazona w nowoczesny i uniwersalny podajnik na folie o szerokosci 0,51 0,75 m oraz
urzadzenie chwytajgco-obcinajace folie, dzieki ktéremu ingerencja uzytkownika wymagana jest tylko przy
zaktadaniu nowej rolki folii. Sterowanie odbywa sie z kabiny ciggnika poprzez rozdzielacz hydrauliczny.
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Konstrukcja zawieszana
) iQ:Q PRACATYL - TYL

na TUZ ciggnika umozliwia duza mobilnos¢ owijarki i niska
racochtonnos¢ dzieki jednoosobowej obstudze. D
p €Kl ) ) \ ) CZAS OWIJANIA 120 sek.

Kota obracajace sie wokot wiasnej osi pionowej O

(typu fortepianowego) w potaczeniu z mocowaniem maszyny
na TUZ ciagnika zapewniaja duza zwrotnos¢ zespotu ciagnik -
owijarka.

Dyszel (wyposazenie dodatkowe)

umozliwia agregacje owijarki poprzez zaczep transportowy
ciagnika.

Chwytak folii (wyposazenie dodatkowe)

umozliwia chwytanie i obcinanie folii w trudnych warunkach
pogodowych.

Hydrauliczna blokada stotu (wyposazenie dodatkowe)

zapobiega obrotowi stotu podczas jazdy po nieréwnosciach.

MODEL 0Z 7500 TEKLA 057510 KLARA Uktad technologiczny , bok-ty}” Autonomiczny uklad zasilania hydraulicznego @
) y y y
. umozliwia prace w kierunku réwnolegtym lub prostopadtym (wyposazenie dodatkowe):
Rozmiary bel . . .
— do kierunku pracy prasy (w poprzek pola), zapewnia szybki - odseparowuje instalacje hydrauliczng owijarki od instalacji
Srednica owijanych bel mm 1300 1200 - 1300 zatadunek beli, owijanie folig w czasie przejazdu do nastepne;j hydraulicznej wspétpracujacego ciagnika;
szerokos¢ owijanych bel mm <1250 < 1300 beli i duza wydajnosc. - zapewnia state i optymalne zapotrzebowanie oleju
Maksymalna masa beli kg 1000 1000 zasilajagcego blok hydrauliczny owijarki;
Szerokosé folii mm 500/750 500/750 Uniwersalny podajnik folii © « utrzymuje staty poziom czystosci oleju w instalacji.
(zas owinigcia beli sek. ~120 ~120 umozliwia stosowanie folii o szerokosci 0,5 i 0,75m.
Minimalna liczba owinig¢ dwukrotna dwukrotna
Zapotrzebowanie mocy KW (KM) 28,5 (38) 20(30) Aluminiowe, moletowane rolki w podajniku folii @
Wyposazenie zapewniaja wstepny naciag folii, szczelnos¢ i odpowiednia jej
T o > przyczepnos¢ podczas owijania.
dyszel (d =40 mm) X @) .
dyszel (d =50 mm) X o Stawiaczbel @
chwytak foli % P umozliwia stawianie bel na denku lub odtaczanie bel na ich
. - powierzchni tocznej na pole, zabezpiecza owinieta bele przed
obcinacz foli o ® ewentualnymi uszkodzeniami w czasie roztadunku.
hydrauliczna blokada stotu X (@)
mechaniczna blokada stotu X ® Hydrauliczny chwytaczo-obcinacz folii ©
Wymiary dziata automatycznie po kazdym owinieciu beli folig. Zapewnia
dtugos¢ mm 2600 2170 Znaczne przyspieszenie procesu owijania i zwieksza jego
szerokos¢ mm 1200 1940 wydajnosc.
wysokos¢ mm 1200 2150
Masa kg 480 780 Szerokie ogumienie

® - standard, O - wyposazenie dodatkowe, X — niedostepne

zapewnia mozliwos¢ pracy w terenach podmoktych i torfowych.




SIPMA OS 7520 MIRA

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 7520 MIRA jest ekonomiczng, samozatadowczg wersjg owijarek bel

serii MIRA, sterowang mechanicznie za pomocg dzwigni rozdzielacza.
i\ il

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 7521 MIRA jest w petni zautomatyzowang maszyna samozatadowcza
zaczepiang do ciggnika. Petng automatyke catego procesu zapewnia zaawansowany system sterujacy

Licznik owinigé bel @ (10}

wskazuje aktualng ilos¢ owiniec beli folig, informuje
o zakoniczeniu cyklu owijania oraz zlicza owiniete bele.

Dzwignia rozdzielacza @

umozliwia sterowanie owijarka z kabiny ciagnika.

SIPMA OS 7521 MIRA

z mozliwoscia wczedniejszego zaprogramowania parametréw pracy.

|||I
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u STEROWANIE ELEKTRONICZNE

Zaawansowany blok hydrauliczny Poprawa kultury pracy uktadu hydraulicznego

zapewnia mniejsze opory przeptywu w uktadzie hydraulicznym
oraz daje wieksze mozliwosci sterowania dzieki dostepnej opcji
ustawiania predkosci wszystkich elementéw roboczych owijarki.

zapewnia dwukrotnga redukcje sredniego cisnienia pracy, co
podwdjnie zmniejsza zuzycie energii.

Czujnik na fapie zatadowczej ®

Uktad hy.dra-uliczny z funkcja Load-Sensing umozliwia automatyczne i samoczynne zainicjowanie procesu
(wyposazenie dodatkowe) owijania.

wptywa na dodatkowe zmniejszenie zuzycia paliwa i wydtuzenie
zywotnosci pompy hydraulicznej ciggnika. Hamulec silnika napedowego
uniemozliwia samoczynne przestawianie sie stotu podczas
przejazdow.

Funkcje sterowania elektronicznego:

reczne lub w petni automatyczne obstugiwanie owijarki;
biezaca graficzna wizualizacja procesu owijania;

pomiar liczby owinietych bel;

zaprogramowanie liczby owinie¢ (w zaleznosci od szerokosci
folii), po osiagnieciu ktérej nastepuje automatyczne przejscie
do kolejnego etapu pracy;

wyswietlanie stanu czujnikdw (ocena sprawnosci lub
niesprawnosci ich dziatania) umozliwia usuniecie usterki we
wiasnym zakresie poprzez wymiane uszkodzonego czujnika,
bez potrzeby wzywania serwisu;

wyswietlanie sumy owinietych bel od momentu
zainstalowania sterowania elektronicznego na owijarce;

automatyczne ustawienie maszyny do pracy i transportu;

duzy ciektokrystaliczny wyswietlacz graficzny pokazujacy
aktualne parametry pracy;

ptynna regulacja predkosci obrotu oraz unoszenia
i opadania stotu owijarki;

ptynna regulacja predkosci unoszenia i opadania fapy
zatadowczej;

mozliwos¢ korekty ilosci obrotéw stotu bez przerywania
procesu owijania;

MODEL

Rozmiary bel
Srednica owijanych bel mm
szerokos¢ owijanych bel mm
Maksymalna masa beli kg
Szerokosc folii mm
Naped owijarki
(zas owinigcia beli sek.
Zapotrzebowanie oleju [/min.
Zapotrzebowanie mocy kW (KM)

Wyposazenie
stawiacz bel
uniwersalny podajnik folii (500 / 750)
zasobnik na rolki folii
hydrauliczny chwytaczo-obcinacz folii
sterowanie elektroniczne
sterowanie dZwignia rozdzielacza

instalacja elektryczna umozliwiajaca poruszanie po
drogach publicznych

szerokie ogumienie 400/ 60 - 15,5

uktad hydrauliczny z funkeja Load-Sensing

autonomiczny uktad zasilania hydraulicznego
Wymiary w pozycji roboczej

dtugosc mm
szerokos¢ mm
wysokos¢ mm

Wymiary w pozycji transportowej

dtugos¢ mm
szerokos¢ mm
wysokos¢ mm
Masa kg

@ - standard, O - wyposazenie dodatkowe, X — niedostepne

mozliwos¢ korekty predkosci obrotowej stotu bez przerywania
procesu owijania;

mozliwo$¢ pauzy automatycznego trybu owijania stotu
i wznowienia go w miejscu sktadowania;

kontrola podawania folii - dodatkowy czujnik folii wstrzymuje
proces owijania beli w przypadku jej zerwania lub
zakonczenia;

kontrola stanu zanieczyszczenia filtra oleju;
edycja wszystkich parametréw pracy trybu automatycznego;

obstuga jezykéw obceych.
0S 7520 MIRA 0S 7521 MIRA
1200 - 1500 1200 - 1500
<1250 <1250
1000 1000
500/750 500/750
hydrauliczny hydrauliczny
~ 60 ~ 60
20-90 20-90
>35(48) > 35 (48)
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[ J [

[ J [

X [

(] X
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X (@)

O (@)
4600 4600
4100 4100
2300 2300
4600 4600
2400 2400
2800 2800
1540 1550



OWIJARKI BEL
SIPMA OS 7530 MAJA - SIPMA OS 7531 MAJA -
SIPMA OS 7650 GAJA

+8:8+ PRACA PRZOD - TYL

) CZASOWUANIA100sek.

Uktad technologiczny ,przéd-tyt”

umozliwia prace w takim samym kierunku jak prasa (wzdtuz
pola), zapewnia szybki zatadunek beli, owijanie folig w czasie
przejazdu do nastepnej beli i duzg wydajnos¢ oraz sprzegniecie
owijarki z prasa, zapewniajac jednoczesne zwijanie i owijanie
beli w jednym przejezdzie roboczym.

Uniwersalny podajnik folii ®
(SIPMA OS 7530 MAJA i SIPMA OS 7531 MAJA)

umozliwia stosowanie folii o szerokosci 0,51 0,75m.

Aluminiowe, moletowane rolki w podajniku folii @

zapewniaja wstepny naciag folii, szczelnos¢ i odpowiednig jej
przyczepnosc podczas owijania.

Stawiacz bel ®

umozliwia stawianie bel na denku lub odtaczanie bel na ich
powierzchni tocznej na pole, zabezpiecza owinieta bele przed
ewentualnymi uszkodzeniami w czasie roztadunku.

Szerokie ogumienie @

Autonomiczny ukitad zasilania hydraulicznego @

(wyposazenie dodatkowe)

« odseparowuje instalacje hydrauliczng owijarki od instalacji
hydraulicznej wspétpracujacego ciagnika;

« zapewnia state i optymalne zapotrzebowanie oleju
zasilajacego blok hydrauliczny owijarki;

« utrzymuje staty poziom czystosci oleju w instalacji.

zapewnia mozliwos¢ pracy w terenach podmoktych i torfowych.

Hydrauliczny chwytaczo-obcinacz folii @ Przestawny dyszel ®

dziata automatycznie po kazdym owinieciu beli folia. Zapewnia W pozycji pracy i transportu umozliwia w sposéb efektywny
Znaczne przyspieszenie procesu owijania i zwieksza jego zbidr bel. Utatwia takze przestawianie maszyny oraz jej transport
wydajnos¢. po drogach dojazdowych (w tym publicznych) na pole.

SIPMA OS 7530 MAJA

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 7530 MAJA jest ekonomiczng, samozatadowczg wersjg owijarek bel
serii MAJA, sterowang mechanicznie za pomocg dzwigni rozdzielacza.

B

Licznik owinieé bel @

wskazuje aktualng ilos¢ owinie¢ beli folig, informuje
o zakonczeniu cyklu owijania oraz zlicza owiniete bele.

Dzwignia rozdzielacza @

umozliwia sterowanie owijarka z kabiny ciggnika.




SIPMA OS 7531 MAJA

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 7531 MAJA jest w petni zautomatyzowang maszyng samozatadowczg
zaczepiang do ciggnika. Petng automatyke catego procesu zapewnia zaawansowany system sterujacy
z mozliwoscig wczedniejszego zaprogramowania parametrow pracy.

+Q:B+ PRACA PRZOD - TYL
@ CZAS OWIJANIA 100 sek.

u STEROWANIE ELEKTRONICZNE

' FUNKCJONALNE STEROWANIE

= siPMA o

Funkcje sterowania elektronicznego:

+ reczne lub w petni automatyczne obstugiwanie owijarki;
- biezaca graficzna wizualizacja procesu owijania;
+ pomiar ilosci owinietych bel;

« zaprogramowanie liczby owinie¢ (w zaleznosci od szerokosci
folii), po osiagnieciu ktérej nastepuje automatyczne przejscie

do kolejnego etapu pracy; o .
L, R s , . - automatyczne ustawienie maszyny do pracy i transportu;
» wyswietlanie stanu czujnikéw (ocena sprawnosci lub

niesprawnosci ich dziatania) umozliwia usuniecie usterki we
wiasnym zakresie poprzez wymiane uszkodzonego czujnika,
bez potrzeby wzywania serwisu; « mozliwos¢ pauzy automatycznego trybu owijania stotu
i wznowienia go w miejscu sktadowania;

» mozliwos¢ korekty ilosci obrotéw stotu bez przerywania
procesu owijania;

» wyswietlanie sumy owinietych bel od momentu
zainstalowania sterowania elektronicznego na owijarce; + obstuga jezykéw obcych.

SIPMA OS 7650 GAJA

Owijarka ze stawiaczem bel SIPMA OS 7650 GAJA jest w petni zautomatyzowang maszyna samozatadowcza
zaczepiang do ciggnika. Petng automatyke catego procesu zapewnia zaawansowany system sterujacy
z mozliwoscig wczedniejszego zaprogramowania parametrow pracy.

Owijarka wyrdznia sie zaawansowanym systemem hydraulicznym, ktéry rozbudowano o hydraulicznie
przestawny dyszel. Przewaga widoczna jest rowniez w samej ekonomice procesu owijania, ktéra pozwala
na zaoszczedzenie czasu pracy o 12 godzin na 1000 bel oraz zmniejszenie zuzycia paliwa o 110 litrow
w przeliczeniu na 1000 bel.

Oprocz niewatpliwych zalet owijarek z serii MAJA owijarka GAJA posiada wzmocniong konstrukcje
umozliwiajacg prace z belami o masie do 1200 kg oraz sterowanie elektroniczne nowej generagji
wyswietlajace graficzng symulacje pracy owijarki.

«Q:B« PRACA PRZOD - TYL
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m STEROWANIE ELEKTRONICZNE

(/ HYDRAULICZNIE PRZESTAWNY DYSZEL I ‘
i

ZWIEKSZONA L ADOWNOSC BELI
DO 1200 KG

Zaawansowany blok hydrauliczny

Czujnik na fapie zaladowczej &

zapewnia mniejsze opory przeptywu w uktadzie hydraulicznym umozliwia automatyczne i samoczynne zainicjowanie procesu
oraz daje wieksze mozliwosci sterowania dzieki dsostepnej opcji owijania.
ustawiania predkosci wszystkich elementéw roboczych owijarki.

Plynna regulacja predkosci
Uktad hy-clra.ullczny z funkcjq Load-Sensing unoszenia i opadania tapy zatadowczej oraz stotu wychylnego
(wyposazenie dodatkowe) owijarki.

wplywa na dodatkowe zmniejszenie zuzycia paliwa i wydtuzenie
zywotnosci pompy hydraulicznej ciggnika. Plynna regulacja predkosci obrotowej
. stotu owijarki umozliwia dostosowanie predkosci do masy beli,
Poprawa kultury pracy uktadu hydraulicznego réwniez podczas trwajacego procesu owijania.
zapewnia podwdjne zmniejszenie zuzycia energii poprzez
dwukrotna redukcje Sredniego cisnienia pracy. Podajnik folii DUO (wyposazenie dodatkowe)
daje mozliwos¢ owijania beli dwiema rolkami folii jednoczesnie,
co z kolei przektada sie znaczaco na skrocenie cyklu pracy
maszyny. Zastosowanie tego rozwigzania pozwala na uzyskanie
poprawnego owiniecia beli juz po 10 jej obrocie (dla 4 warstw
folii).

Kontrola stanu zanieczyszczenia filtra oleju

sygnalizuje koniecznos¢ jego wymiany, gdy przekroczony
zostanie dopuszczalny stan jego zanieczyszczenia.

Hydraulicznie przestawny dyszel @

W pozycji pracy i transportu umozliwia w sposoéb efektywny Dodatkowy czujnik folii @

zbior bel. Utatwia takze przestawianie maszyny oraz jej transport wstrzymuje proces owijania beli w przypadku jej zerwania lub
po drogach dojazdowych (w tym publicznych) na pole. zakonczenia.



Hamulec silnika napedowego

uniemozliwia samoczynne przestawianie stotu podczas
przejazdow.

Duzy cieklokrystaliczny wyswietlacz graficzny

umozliwia w prosty i intuicyjny sposéb wprowadzanie
parametréw pracy oraz czytelnie obrazuje stan czujnikéw
owijarki.

Sterowanie elektroniczne

zapewnia w petni automatyczng prace maszyny oraz nadzoruje
wszystkimi parametry jej pracy.

Funkcje sterowania elektronicznego:

« reczne lub w petni automatyczne obstugiwanie owijarki;

« biezaca graficzna wizualizacja procesu owijania;

+ pomiar liczby owinietych bel;

« zaprogramowanie liczby owinie¢ (w zaleznosci od szerokosci
folii), po osiggnieciu ktdérej nastepuje automatyczne przejscie
do kolejnego etapu pracy;

- wyswietlanie stanu czujnikéw (ocena sprawnosci lub
niesprawnosci ich dziatania) umozliwia usuniecie usterki we
wiasnym zakresie poprzez wymiane uszkodzonego czujnika,
bez potrzeby wzywania serwisu;

+ wyswietlanie sumy owinietych bel od momentu
zainstalowania sterowania elektronicznego na owijarce;

« automatyczne ustawienie maszyny do pracy i transportu;

« duzy ciektokrystaliczny wyswietlacz graficzny pokazujacy
aktualne parametry pracy;

. FUNKCJONALNE STEROWANIE

ptynna regulacja predkosci obrotu oraz unoszenia
i opadania stotu owijarki;

ptynna regulacja predkosci unoszenia i opadania fapy
zatadowczej;

mozliwos¢ korekty ilosci obrotédw stotu bez przerywania
procesu owijania;

mozliwos¢ korekty predkosci obrotowej stotu bez
przerywania procesu owijania;

mozliwo$¢ pauzy automatycznego trybu owijania stotu
i wznowienia go w miejscu sktadowania;

kontrola podawania folii - dodatkowy czujnik folii wstrzymuje
proces owijania beli w przypadku jej zerwania lub
zakonczenia;

kontrola stanu zanieczyszczenia filtra oleju;
edycja wszystkich parametréw pracy trybu automatycznego;
obstuga jezykéw obcych.

MODEL

Rozmiary bel
Srednica owijanych bel
szerokos¢ owijanych bel
Maksymalna masa beli
Szerokosc folii
Naped owijarki
(zas owiniecia beli
Zapotrzebowanie oleju
Zapotrzebowanie mocy
Wyposazenie
stawiacz bel
uniwersalny podajnik folii (500 / 750)
zasobnik na rolki folii
hydrauliczny chwytaczo-obcinacz folii
sterowanie elektroniczne

sterowanie dZzwignig rozdzielacza

instalacja elektryczna umozliwiajaca poruszanie

po drogach publicznych

szerokie ogumienie 400/ 60 - 15,5

uktad hydrauliczny z funkcja Load-Sensing

autonomiczny ukfad zasilania hydraulicznego

podajnik folii DUO
znacznik beli
Wymiary w pozycji roboczej
dtugos¢
szerokos¢
wysokos¢
Wymiary w pozydji transportowej
dtugos¢
szerokos¢
wysokos¢

Masa

@ - standard, O - wyposazenie dodatkowe, X — niedostepne

mm
mm
kg

mm

sek.
|/min.

kW (KM)

mm
mm

mm

mm
mm

mm

kg

057530 MAJA

1200 - 1500
<1250
1000
500/750
hydrauliczny

~100

5760
3160

2210

5820
2350
2430

1360

057531 MAJA

1200 - 1500
<1250
1000
500/750
hydrauliczny
~100
20-40

>35(48)

5760
3160

2210

5820
2350
2430

1360

057650 GAJA

1200 - 1500
<1250
1200
750
hydrauliczny
~60
20-90

> 35 (48)

5760
3160

2210

5820
2350
2430

1420



OWIJARKA BEL
SIPMA OR 7532 DIANA

Owijarka bel SIPMA OR 7532 DIANA jest w petni zautomatyzowang maszynga samozatadowcza zaczepiang
do ciggnika. Oprécz systemu konwencjonalnego moze pracowac takze w systemie 3D, umozliwiajagcym
zmniejszenie zuzycia folii o okoto 25%. Posiada petng automatyke catego procesu owijania, ktorg zapewnia
elektroniczny sterownik pozwalajgcy na wczesniejsze zaprogramowanie parametréw cyklu pracy.

Owijarka daje uzytkownikowi wybér miedzy:
- maksymalng szybkoscia owijania;
- minimalnym zuzyciem folii.

Konstrukcja owijarki

pozwala poza owijaniem konwencjonalnym réwniez na
owijanie bel w dwéch ptaszczyznach - tzw. owijanie 3D. Efekt
ten uzyskuje sie poprzez pochylenie podajnikéw folii. Wynikiem
takiego sposobu owijania jest oszczednos¢ folii na poziomie
ok. 25%.

Uktad technologiczny ,przéd-tyt” &

umozliwia prace w kierunku,za prasg’, zapewnia szybki
zatadunek beli, owijanie folig w czasie przejazdu do nastepnej
beli oraz sprzegniecie owijarki z prasa, zapewniajac jednoczesne
zawijanie i owijanie beli w jedynym przejezdzie roboczym.

Stawiacz bel @

umozliwia stawianie bel na denku, co zabezpiecza owiniete bele
przed ewentualnymi uszkodzeniami w czasie roztadunku.

Zuzycie folii na bele

podczas owijania konwencjonalnego wynosi ok. 60 m folii,
natomiast podczas owijania 3D warto$¢ ta maleje do ok. 45 m.

+Q:B+ PRACA PRZOD - TYL
@ CZAS OWIJANIA 50 - 65 sek.
ﬁ STEROWANIE ELEKTRONICZNE
/ HYDRAULICZNIE PRZESTAWNY DYSZEL

/}
SYSTEM OWIJANIA 3D
3Py

TECHNIKA OWIJANIA

Szybkos¢ owijania
jest zalezna od wybranej techniki owijania bel:

+ owijanie konwencjonalne 2D - cykl owijania trwa ok. 50 sek.,
a do owiniecia beli wystarczy tylko 8 obrotéw ramion.
Owijanie 2D daje mozliwos¢ oszczedzania czasu pracy;

« owijanie 3D - cykl owijania trwa ok. 65 sek. i realizowany
jest w dwdch etapach: owijanie obwodowe przy poziomym
potozeniu podajnikéw folii i owijanie powierzchni bocznych
(denek beli) przy pionowym potozeniu podajnikéw folii.
Owijanie 3D jest bardziej pracochtonne, ale pozwala
zmniejszy¢ zuzycie folii o ok. 25%.

Hydrauliczne chwytaczo-obcinacze folii &

dziatajg automatycznie po kazdym owinieciu beli folia,
zapewniajac znaczne przyspieszenie procesu owijania i jego
wydajnos¢.

Szerokie ogumienie &

zapewnia mozliwos¢ pracy na terenach podmoktych
i torfowych.

Podajniki folii @

umozliwiajg stosowanie folii o szerokosci 0,75 m.

Aluminiowe, moletowane rolki w podajniku folii €

zapewniaja wstepny naciag folii, szczelnos¢ i jej odpowiednia
przyczepnos¢ podczas owijania.

Zasobnik na 6 dodatkowych rolek folii &

umozliwia ptynna i ekonomiczna prace bez zbednych
przestojow.

Hydraulicznie przestawny dyszel @

utatwia przestawienie maszyny oraz jej transport po drogach
dojazdowych na pole.

Uktad hydrauliczny z funkcja Load-Sensing

wplywa na dodatkowe zmniejszenie zuzycia paliwa i wydtuzenie
zywotnosci pompy hydraulicznej ciggnika.




Sterowanie elektroniczne

zapewnia w petni automatyczna prace maszyny oraz nadzoruje
wszystkie parametry jej pracy.

www.sipma.pl

OR 7532

Funkcje sterowania elektronicznego: MODEL

+ reczne lub w petni automatyczne obstugiwanie owijarki; DIANA

« biezaca obserwacja procesu owijania (licznik ilosci owinie¢); Rozmiary bel

+ pomiar ilosci owinietych bel; $rednica owijanych bel mm 1200- 1500

« pomiar czasu pracy urzadzenia [h] z doktadnoscig do szerokos¢ owijanych bel mm <1200
1 minuty; 4 B

- zaprogramowanie ilosci owinie¢ (mozemy zaprogramowac Maksymalna masa beli kg 1000
ilos¢ owinie¢, po przekroczeniu ktoérej konczy sie cykl Szerokosc folii il 750
owijania);

- wyswietlanie stanu czujnikdw (poniewaz czujniki najbardziej Naped owijarki hydrauliczny
narazone sa na uszkodzenia mechaniczne, mamy mozliwos¢ Czas owiniecia beli sek. 50-65
szybkiej oceny sprawnosci ich dziatania i ewentualnego o .
usuniecia usterki we wiasnym zakresie poprzez wymiane Zapotrzebowanie oleju |/min 235
uszkodzonego czujnika, bez potrzeby wzywania serwisu); Zapotrzebowanie mocy KW (KM) 37(50)

« duzy ciektokrystaliczny wyswietlacz graficzny obrazuje o
aktualne parametry pracy; Wyposazenie

« plynna regulacja predkosci obrotowej ramion w czasie pracy; stawiacz bel (]

« programowanie predkosci unoszenia i opadania tapy podajniki folii (750) °
zatadowczej;

- kontrola podawania folii - dodatkowe czujniki folii zasobnik na rolki folii o
wstrz{ymug proces owijania beli w przypadku jej zerwania lub hydrauliczny chwytaczo-obcinacz foli °
zakonczenia;

+ kontrola stanu zanieczyszczenia filtra oleju; sterowanie elektroniczne ®

+ wyswietlanie sumy owinietych bel od momentu instalacja elektryczna umozliwiajaca .
zainstalowania na owijarce; poruszanie po drogach publicznych

. wyéwietlepig na ekranie !nformacji dotyczacych pracy e °
w catym biezacym sezonie.

szerokie ogumienie 340/ 55- 16 14 PR
ukfad hydrauliczny z funkca Load-Sensing
Wymiary w pozycji roboczej
dtugosc mm 5490
szerokos¢ mm 3680
wysokos¢ mm 2890
Wymiary w pozydji transportowej
dtugos¢ mm 4230
szerokos¢ mm 2380
wysokos¢ mm 2890
EW DWULETNIA GWARANCJA Masa kg 1550

gwarancji

® - standard, O - wyposazenie dodatkowe, X — niedostepne

’ Szczegélowe informadje nt. produktow uzyskaja Paristwo
J w SIPMA S.A. oraz u Autoryzowanych Dealeréw SIPMA.
Zapraszamy do kontaktu

SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polska
tel. (+48) 81 44 14 400, www.sipma.pl

Niniejsza publikacja nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu
Cywilnego i jest publikowana w celach informacyjnych
Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian.
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