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RUNDBALLENWICKELGERATE

Die modernste Technologie fUr die Herstellung von Heusilage in Form von Rundballen, die spater mit
Folie umgewickelt werden, gewahrleistet die hochste Futterqualitat.

Die Hauptmaschinen dieser Technologie sind Wickelgerate zum Wickeln von aus halbtrockenem Gras
oder Schmetterlingsblitlern gefertigten Ballen (Trockenmassegehalt von 40 - 50%). Zum Umwickeln
der Ballen wird eine spezielle selbstklebende Stretchfolie verwendet, die das silierte Material gegen Luft,
Feuchtigkeit und Licht schitzt. Der Garprozess dauert ca. 6 Wochen, danach ist der Ballen zur Verfitte-
rung geeignet.

SIPMA S.A. bietet Rundballenwickelgerdte mit modernsten Konstruktionslésungen, die die Anforderun-
gen jedes Benutzers erfullen.

.m BORDCOMPUTER

‘\l/) UMWICKLUNGSZEIT ETWA 60-120 s

Z SYSTEM DER KRAFTHYDRAULIK

Die Hauptvorteile der angebotenen Technologie:
- Unabhdngigkeit von Witterungsbedingungen,
Maoglichkeit der Silierung von kleinen Futtermengen,

- keine Verluste bei der Ernte, Silierung, Lagerung und Verfitterung,

.

einfache Futteraufnahme und -dosierung,
- niedriger Arbeitsaufwand,
Eliminierung von Umweltverschmutzung durch Silageséfte.

SIPMA OZ 5000 TEKLA - SIPMA OZ 7500 TEKLA -
SIPMA OS 7510 KLARA

Der Kipptisch @ Die Art der Umwicklung

ermdglicht die Entladung des umgewickelten Ballens und des geladenen Ballens beruht darauf, dass die weiteren
schiitzt sie gegen mechanische Beschadigungen. Nach dem Folienlagen mit 50%-er Uberlappung aufeinanderfolgen
Entriegeln der Verriegelung wird der Rahmen des Wickelgerats 50%, was die richtige Lagerung und effektive Silierung des
mit einem hydraulischen Aufzug des Schleppers aufgehoben Grunfutters sichert.

und erfolgt das Abrollen der Bellen nach hinten.

Solider Rahmen ist aus gebogenen und geschweiten
Profilen ausgefiihrt, was verursacht, dass die ganze Konstruktion
stabil und tberlastungsfest ist.

Die universelle Folienzufuhrvorrichtung ©

dass in den Wickelgeraten der SIPMA angewendet wird, arbeitet
mit Folienbreiten von 0,5 und 0,75 m. Die 0,75 m breite Folie
zum Ballenumwickeln bedarf nur 16 Tischumdrehungen und
verkiirzt deutlich die Wickelzeit. Zuteiler spannt die Folie in der
Ballenrollenzeit, versichert die enge und genaue Verpackung
des Ballens.

Die gerandelten Aluminium-Rollen in der
Folienzufuhrvorrichtung gewihrleisten eine Vorspannung
und Haftung der Folie beim Wickelvorgang.

Der Ballenzahler

zeigt die aktuelle Anzahl der Ballenumwicklungen mit der Folie
und informiert tiber das Ende des Zyklus der Ballenumwicklung.

SIPMA OZ 5000 TEKLA - SIPMA OZ 7500 TEKLA

Stationdre Ballenwickelgerate SIPMA OZ 5000 TEKLA und SIPMA OZ 7500 TEKLA sind fur kleine und mittle-
re Betriebe geeignet. Sie werden an der Aufhdngung an der Dreipunkthydraulik des Schleppers montiert.
Die Version SIPMA OZ 5000 TEKLA wird an die Folienbreite 0,5 m angepasst, wobei die Version SIPMA OZ
7500 TEKLA eine universalle Aufgabevorrichtung fur zwei Folienbreiten: 0,5 und 0,75 m hat. Dank dem
hydraulischen Aufzug des Schleppers entladt die Maschine den Ballen selbst.

Aufhdngung an der Dreipunkthydraulik des Schleppers Ballenaufsteller
ermdglicht das Ballenumwickeln am Lagerungsort unter
Benutzung einer Verladevorrichtung (Frontlader Herkules SIPMA
LC 1500 HERKULES mit angebautem Ballengreifer).

(zusétzliches Zubehor) ermdglicht die Balle auf dem Boden
(aus der rechten oder linken Seite der Wickelmaschine).

Speziell konstruierte Walzen

gewahrleisten das ordnungsgemale Ballenumwickeln, dank
dem sogar die unférmige Ballen sich richtig drehen.

Bestandige und wartungsfreie Lager

sichern die lange und stérungsfreie Arbeit.

Folienschneider ©

ermoglicht den Schnitt der Folie durch Tischdrehen nach dem
Entladen der Ballen.




SIPMA OS 7510 KLARA

SIPMA OS 7521 MIRA

Selbstverladenes Ballenwickelgerat SIPMA OS 7510 KLARA wird an der Dreipunkthydraulik des Schleppers
befestigt, zusatzlich hat es die Stutzrader. Es ist mit der Verladevorrichtung ausgestattet, die die vom hin-
ten gewickelten Bellen ladt. Der Wickelvorgang kann wahrend des Transportes zum nachsten Bellen oder

zum Lagerort durchgefihrt werden. Das Ballenwickelgerat wird mit der universellen und modernen Auf- der Betriebsparameter gewahrleistet.

gabevorrichtung fur die Folienbreite 0,5 und 0,75 m ausgestattet sowie mit der Vorrichtung zum Greifen
und Abschneiden der Folie, so dass der Eingriff des Benutzers nur beim Einrichten der neuen Folienrolle
erforderlich ist. Die Steuerung erfolgt von der Schlepperkabine durch den Hydroseparator.

Die Konstruktion wird an die Dreipunkthydraulik des
Schleppers angeschlossen

und bietet hohe Mobilitdt des Wickelgerats und einen niedrigen
Arbeitsaufwand, da das Gerat nur von einer Person bedient wird.

Die selbstlenkenden Stutzrader ©

(Klavier-Typ) in der Verbindung mit der Montage die Maschine
an der Dreipunkthydraulik des Schleppers bieten eine hohe
Manéovrierbarkeit und Schlepperentlastung der Gruppe vom
Schlepper und Rundballerwickelgerat.

Deichsel (zusitzliches Zubehor) ermaglicht die Aggregation
vom Rundballenwicklegerat durch die Transportraste vom
Schlepper.

Folienhalter (zusitzliches Zubehor) erméglicht die Folie beim @
Schlechtwetter zu erfassen und zu schneiden.

Hydraulische Tischverriegelung

(zusatzliches Zubehdr) verhindert die Drehung des Tisches beim
Fahren bei der Unebenheit.

MODEI.I. OZ 5000 TEKI.A OZ 7500 TEKI.A OS 751 0 KI.ARA Dank dem techno|ogischen System »Seite-Heck”
MaRe der Ballen kann das Wickelgerat senkrecht oder parallel zur Arbeitsrichtung
' der Presse (quer liber das Feld) arbeiten. Dadurch werden eine
Durchmesser umgewickelter Ballen (T 1300 1300 1200 - 1300 schnelle Ballenverladung und hohe Arbeitseffizienz gesichert.
Breite umgewickelter Ballen mm <1250 <1250 < 1300 Der Ballen wird mit Folie umgewickelt, wahrend das Fahrzeug
Maximales Ballengewicht kg 1000 1000 1000 ZeminachstehlE e
Folienbreite mm 500 500/750 500/750 . .
Der hochentwickelte Hydraulikblock
Wickelzeit eines Ballens Sek. ~120 ~120 ~120 . L . . .
ldsst die Widerstande auf das Hydrauliksystem reduzieren
Minimale Anzahl von Wickeln zweimal zweimal zweimal und gibt bessere Steuerungsmaglichkeiten durch die
Leistungsbedarf KW (PS) 28,5 (38) 28,5 (38) 20 (30) Geschwindigkeitseinstellung aller Funktionen des Treibers.
Zubehdr
Ballenaufsteller o o « Das Hydrauliksystem mit Load-Sensing-Funktion
Deichsel (D=40 mm) » % o reduziert den Kraftstoffverbrauch und verlangert die
- Lebensdauer der Hydraulikpumpe des Schleppers.
Deichsel (D=50 mm) X X O
Folienhater X x o Die Verbesserung der Arbeitskultur des
hydraulische Tischverriegelung X X O Hydrauliksystems
MaRe durch zweifache Reduzierung des durchschnittlichen
e mm 2600 2600 2170 Betriebsdrucks und zweifache Senkung des Energieverbrauchs.
Breite mm 1200 1200 1940 . . .
Der universelle Folienzubringer @
Hohe mm 1200 1200 2150 ) o )
arbeitet mit Folienbreiten von 0,5 und 0,75 m.
Gewicht kg 470 480 780

® - Standard, O - zusatzliches Zubehor, X - nicht verfligbar

Das Rundballenwickelgerdat mit dem Ballenleger SIPMA OS 7521 MIRA ist eine voll automatisierte
Selbstlademaschine, die an einen Schlepper angehdngt wird. Volle Automatik des gesamten Prozesses
wird durch das fortgeschrittene Steuerungssystems mit der Moglichkeit der vorherigen Programmierung

Die gerandelten Alu-Rollen im Folienzubringer @

gewahrleisten eine Vorspannung der Folie, sowie ihre
Dichtigkeit und Haftung beim Wickelvorgang.

Der Sensor auf dem Ladearm

ermdoglicht eine automatische und selbsttatige Initiierung des
Wickelvorgangs.

Dank der Bremse des Antriebsmotors

ist das Umstellen des Tisches wahrend der Fahrt nichtmdoglich.

Der Ballenleger ©

ermdglicht das Hinstellen der Ballen auf dem Boden oder
ihr Wegrollen auf der Laufflache aufs Feld und schiitzt den
umgewickelten Ballen gegen die Beschadigung bei Entladung.

Die hydraulische Halte-und Schneidevorrichtung @

schaltet automatisch jedesmal ein, wenn der Ballen mit
Folie umgewickelt wurde, was den Wickelvorgang deutlich
beschleunigt und seine Effizienz erhéht.

Dank der breiten Bereifung

kann auf Feucht- und Torfgebieten gearbeitet werden.



MOGLICHKEITEN DES BORDCOMPUTERS

- Ein groBes grafisches LCD-Display mit
Parametervisualisierung,

- manuelle oder vollautomatische Bedienung des
Wickelgeréts,

« laufende Beobachtung des Wickelvorgangs,

«  Messung der Anzahl der umgewickelten Ballen,

+  Messung der Betriebszeit [h] mit der Genauigkeit von 1 Minute,
. Messung der erreichten Effizienz (Ballen / h),

«  Messung der Arbeitsparameter auf fiinf unabhangigen
Feldern - gibt die Moglichkeit, die Anzahl der
umgewickelten Ballen, Arbeitszeit, erreichte Effizienz auf
funf verschiedenen Feldern getrennt zu berechnen,

. Ermittlung des Dienstleistungspreises flir das Umwickeln
eines Ballen fir das ausgewahlte Feld (Programm),

«  Programmierung der Umwicklungsanzahl (abhangig
von der Folienbreite), danach erfolgt ein automatischer
Ubergang zur nichsten Arbeitsphase,

«  stufenlose Drehzahlregelung des schwenkbaren Tisches
des Wickelgeréts,

. stufenlose Regelung der Hebe - und Senkgeschwindigkeit
des Ladearms,

- Folienzubringerkontrolle - ein zusatzlicher Foliensensor
stellt den Ballenwickelvorgang im Falle von Folienriss oder
-ende ein,

. Kontrolle des Verunreinigungsgrads des Olfilters,

- Statusanzeige der Reed-Sensoren (Bewertung des
Wirkungsgrads oder der Betriebsstérung der Sensoren) —
lasst die Mangel durch den Austausch des defekten Sensors
selbst beseitigen, ohne dass der Service einbestellt werden muss

«  Anzeige der Gesamtzahl der umgewickelten Ballen nach
der Installation des Bordcomputers auf dem Wickelgerat,

«  Anzeige auf dem Display aller die Arbeit in der laufenden
Saison betreffenden Informationen — Summierung der
Datenwerte aus allen Feldern (Programmen), wo das
Wickelgerdt gearbeitet hat (Anzahl der umgewickelten
Ballen in der Saison, Gesamtarbeitszeit in der Saison, in der
Saison erreichte Effizienz).

MODELL

Ballendimensionen
Durchmesser umgewickelterBallen
Breite umgewickelter Ballen

Maximales Ballengewicht

Folienbreite

Antrieb des Wickelgerats

Wickelzeit eines Ballens

Olbedarf

Leistungshedarf

Zubehtr
Ballenleger

universelle Folienzubringer
(500/750)

Behalter fiir Folienrollen
Bordcomputer

elektrische Installation, die die Fahrt
auf offentlichen StraBen zulasst

hydraulische Halte -
und Schneidevorrichtung

breite Bereifung - 400 x 60 - 15,5
Dimensionen in Arbeitlage
Ldnge
Breite
Hohe
Dimensionen in Transportlage
Ldnge
Breite
Hohe
Gewicht

0S 7521 MIRA

mm 1200 - 1500
mm <1250
kg 1000
mm 500/750

hydraulisch
Sek. ~ 60
|/min. 20-90
kW (PS) >35(48)
()
()
()
()
()
o
()
mm 4600
mm 4100
mm 2300
mm 4600
mm 2400
mm 2800
kg 1390

® - Standard, O - zuséatzliches Zubehor, X — nicht verfugbar

SIPMA OS 7530 MAJA

Das selbstladende Wickelgerat mit dem Ballenleger SIPMA OS 7530 MAJA ist eine 6konomische Version
der friiheren Modelle der MAJA — Wickelgerate, die mit einem Joystick mechanisch gesteuert wird.

Dank dem technologischen System ,Front-Heck”

kann das Wickelgerat in die gleiche Richtung, wie die Presse
arbeiten (das Feld entlang). Dadurch werden eine schnelle
Ballenverladung und hohe Arbeitseffizienz gesichert. Der
Ballen wird mit Folie umgewickelt, wéhrend das Fahrzeug

zum nachsten Ballen fahrt. Dank diesem System wird das
Wickelgerat mit der Presse gekuppelt, wodurch das Aufrollen
und Umwickeln der Ballen parallel in einer Arbeitsfahrt erfolgen
kdnnen.

Die gerandelten Alu-Rollen im Folienzubringer

gewabhrleisten eine Vorspannung der Folie, sowie ihre
Dichtigkeit und Haftung beim Wickelvorgang.

Der Ballenleger @

ermdglicht das Hinstellen der Ballen auf dem Boden oder
ihr Wegrollen auf der Laufflache aufs Feld und schiitzt den
umgewickelten Ballen gegen die Beschadigung bei Entladung.

Dank der breiten Bereifung @
Feucht- und Torfgebieten gearbeitet werden.

Die verstellbare Deichsel @

ermdglicht in der Arbeits- und Transportlage eine effektive
Sammlung der Ballen und den Transport der Maschine auf
Zufahrtsstra3en (auch 6ffentlichen) aufs Feld. Dank dieser
Deichsel ist es einfacher, die Maschine umzustellen und sie auf
den Zufahrtsstralen aufs Feld zu transportieren.




MODELL
Dimensionen der Ballen

Durchmesser umgewickelter Ballen mm

Breite umgewickelter Ballen mm
maximales Ballengewicht kg
Folienbreite mm
Antrieb des Wickelgerats
Wickelzeit eines Ballens Sek.
Olbedarf I/min.
Leistungshedarf kW (PS)
Zubehtr

Ballenleger

universelle Folienzubringer
(500/750)

Behalter fiir Folienrollen

elektrische Installation, die die Fahrt
auf offentlichen StraBen zuldsst

hydraulische Halte -
und Schneidevorrichtung fiir Folie

Joysticksteuerung
breite Bereifung - 400 x 60 - 15,5

Dimensionen in Arbeitlage

Lange mm
Breite mm
Hohe mm

Dimensionen in Transportlage

Ldnge mm
Breite mm
Hohe mm
Gewicht kg

® - Standard, O - zusatzliches Zubehor, X - nicht verfugbar

057530 MAJA

1200 - 1500
<1250
1000
500/750
hydraulisch
~100
=20
>35(48)

5760
3160
2210

5820
2350
2430
1360

Die hydraulische Halte-und Schneidevorrichtung

schaltet automatisch jedesmal ein, wenn der Ballen mit
Folie umgewickelt wurde, was den Wickelvorgang deutlich
beschleunigt und seine Effizienz erhéht.

Der Ballenmesser

informiert tiber die aktuelle Anzahl der Ballenumwicklungen,
sowie Uiber den Abschluss des Wickelvorgangs.

Der Joystick @&

ermdglicht die Steuerung des Rundballenwickelgerats aus der
Schlepperkabine.

SIPMA OS 7531 MAJA

Das Rundballenwickelgerat mit dem Ballenleger SIPMA OS 7531 MAJA ist eine voll automatisierte Selb-

stlademaschine, die an einen Schlepper angehdngt wird. Volle Automatik des gesamten Prozesses wird
durch das fortgeschrittene Steuerungssystems mit der Moglichkeit der vorherigen Programmierung der

Betriebsparameter gewahrleistet.

Dank dem technologischen System , Front-Heck”

kann das Wickelgerat in die gleiche Richtung, wie die Presse
arbeiten (das Feld entlang). Dadurch werden eine schnelle
Ballenverladung und hohe Arbeitseffizienz gesichert. Der Ballen
wird mit Folie gewickelt, wahrend das Fahrzeug zum nachsten
Ballen fahrt. Dank diesem System wird das Wickelgerat mit der
Presse gekuppelt, wodurch das Aufrollen und Umwickeln der
Ballen parallel in einer Arbeitsfahrt erfolgen kénnen.

Die verstellbare Deichsel @

ermoglicht in der Arbeits- und Transportlage eine effektive
Sammlung der Ballen und den Transport der Maschine auf
ZufahrtsstraBBen (auch o6ffentlichen) aufs Feld.

Der universelle Folienzubringer ®
arbeitet mit Folienbreiten von 0,5 und 0,75 m.

Die gerandelten Alu-Rollen im Folienzubringer ®

gewahrleisten eine Vorspannung der Folie, sowie ihre
Dichtigkeit und Haftung beim Wickelvorgang.

Die hydraulische Halte-und Schneidevorrichtung

schaltet automatisch jedesmal ein, wenn der Ballen mit
Folie umgewickelt wurde, was den Wickelvorgang deutlich
beschleunigt und seine Effizienz erhoht.

Der Ballenleger @

ermoglicht das Hinstellen der Ballen auf dem Boden oder
ihr Wegrollen auf der Laufflache aufs Feld und schiitzt den
umgewickelten Ballen gegen die Beschadigung bei Entladung.

Dank der breiten Bereifung @

Feucht- und Torfgebieten gearbeitet werden.




MODELL 057531 MAJA
Dimensionen der Ballen

Durchmesser umgewickelter Ballen mm 1200 - 1500

Breite umgewickelter Ballen mm <1250
maximales Ballengewicht kg 1000
Folienbreite mm 500/750
Antrieb des Wickelgerats hydraulisch
Wickelzeit eines Ballens Sek. ~100
Olbedarf I/min. 20-40
Leistungshedarf kW (PS) > 35(48)
Zubehor

Ballenleger ()

universelle Folienzubringer °

(500/750)

Behalter fiir Folienrollen (]

Bordcomputer (]

elektrische Installation, die die Fahrt °

auf offentlichen StraBen zuldsst

hydraulische Halte - °

und Schneidevorrichtung

breite Bereifung - 400 x 60 - 15,5 ()
Dimensionen in Arbeitlage

Ldnge mm 5760

Breite mm 3160

Hohe mm 2210
Dimensionen in Transportlage

Ldnge mm 5820

Breite mm 2350

Hahe mm 2430
Gewicht kg 1360

® - Standard, O - zusétzliches Zubehor, X — nicht verfugbar

MOGLICHKEITEN DES BORDCOMPUTERS

. manuelle, automatische oder halbautomatische
Bedienung des Wickelgerats,

- laufende Beobachtung des Wickelvorgangs,
+  Messung der Anzahl der umgewickelten Ballen,

«  Messung der Betriebszeit [h] mit der Genauigkeit von
1 Minute,

«  Messung der erreichten Effizienz (Ballen / h),

«  Messung der Arbeitsparameter auf drei unabhdngigen
Feldern — gibt die Moglichkeit, die Anzahl der

umgewickelten Ballen, Arbeitszeit, erreichte Effizienz auf
drei verschiedenen Feldern getrennt zu berechnen,

+  Programmierung der Umwicklungsanzahl (abhangig
von der Folienbreite), danach erfolgt ein automatischer
Ubergang zur nichsten Arbeitsphase,

«  automatische Einstellung der Maschine fiir den Transport,

- Statusanzeige der Reed-Sensoren (Bewertung des
Wirkungsgrads oder der Betriebsstérung der Sensoren) —

lasst die Mangel durch den Austausch des defekten Sensors

selbst beseitigen, ohne dass der Service einbestellt werden
muss,

«  Anzeige der Gesamtzahl der umgewickelten Ballen nach
der Installation des Bordcomputers auf dem Wickelgerat.

SIPMA OS 7535 MAJA

Das Rundballenwickelgerat mit dem Ballenleger SIPMA OS 7535 MAJA ist eine voll automatisierte Selbstlade-
maschine, die an einen Schlepper angehangt wird. Volle Automatik des gesamten Prozesses wird durch das
fortgeschrittene Steuerungssystems mit der Moglichkeit der vorherigen Programmierung der Betriebsparame-
ter gewahrleistet. Das Rundballenwickelgerdt zeichnet sich durch das fortgeschrittene Hydrauliksystem aus,
das um eine hydraulische verstellbare Deichsel ausgebaut wird. Das Ubergewicht ist sichtbar in der Okonomik
von Wickelprozess, die Zeit um 12 Stunden / 1000 Ballen sparen erlaubt und verkleinert das Olbedarf um 110

Liters / 1000 Ballen.

Dank dem technologischen System , Front-Heck”

kann das Wickelgerat in die gleiche Richtung, wie die Presse
arbeiten (das Feld entlang). Dadurch werden eine schnelle
Ballenverladung und hohe Arbeitseffizienz gesichert. Der Ballen
wird mit Folie umgewickelt, wahrend das Fahrzeug zum néachsten
Ballen fahrt. Dank diesem System wird das Wickelgerat mit der
Presse gekuppelt, wodurch das Aufrollen und Umwickeln der
Ballen parallel in einer Arbeitsfahrt erfolgen kdnnen.

Der hochentwickelte Hydraulikblock

|dsst die Widerstande auf das Hydrauliksystem reduzieren
und gibt bessere Steuerungsmaglichkeiten durch die
Geschwindigkeitseinstellung aller Funktionen des Treibers.

Das Hydrauliksystem mit Load-Sensing-Funktion

reduziert den Kraftstoffverbrauch und verlangert die
Lebensdauer der Hydraulikpumpe des Schleppers.

Die Verbesserung der Arbeitskultur des
Hydrauliksystems

durch zweifache Reduzierung des durchschnittlichen

Betriebsdrucks und zweifache Senkung des Energieverbrauchs.

Die hydraulisch verstellbare Deichsel ®

ermoglicht in der Arbeits- und Transportlage eine effektive
Sammlung der Ballen und den Transport der Maschine auf
Zufahrtsstral3en (auch 6ffentlichen) aufs FeldDank dieser
Deichsel ist es einfacher, die Maschine umzustellen und sie auf
den ZufahrtsstraBen aufs Feld zu transportieren.

Der universelle Folienzubringer €

arbeitet mit Folienbreiten von 0,5 und 0,75 m.

Die gerandelten Alu-Rollen im Folienzubringer ©

gewadbhrleisten eine Vorspannung der Folie, sowie ihre
Dichtigkeit und Haftung beim Wickelvorgang.

Die hydraulische Halte-und Schneidevorrichtung

schaltet automatisch jedesmal ein, wenn der Ballen mit
Folie umgewickelt wurde, was den Wickelvorgang deutlich
beschleunigt und seine Effizienz erhéht.

Der Sensor auf dem Ladearm

ermdglicht eine automatische und selbsttatige Initiierung des
Wickelvorgangs.

Dank der Bremse des Antriebsmotors

ist das Umstellen des Tisches wahrend der Fahrt nicht méglich.

Der Ballenleger &

ermdglicht das Hinstellen der Ballen auf dem Boden oder
ihr Wegrollen auf der Laufflache aufs Feld und schiitzt den
umgewickelten Ballen gegen die Beschadigung bei Entladung.

Dank der breiten Bereifung &
Feucht- und Torfgebieten gearbeitet werden.

Die Kontrolle des Verunreinigungsgrads des Olfilters

signalisiert die Notwendigkeit seines Austausches, wenn der
zuldssige Verunreinigungsgrad Ubersteigt wird.



www.sipma.pl

Ein zusatzlicher Foliensensor Stufenlose Drehzahiregelung des Tisches des
stellt den Ballenwickelvorgang im Falle von Folienriss oder Wickelgerits
-ende ein. ermoglicht die Anpassung der Geschwindigkeit an das

Ballengewicht, auch wéahrend des laufenden Wickelvorgang.

Ein groBes grafisches LCD-Display

ermdglicht eine einfache und intuitive Eingabe der Das Bordcomputer @
Arbeitsparameterund gibt ein klares Bild (iber den ermdglicht die Ermittlung des Dienstleistungspreises fiir das
Sensorenzustand des Wickelgerats. Umwickeln eines Ballen fiir das ausgewahlte Feld und zeigt auf

dem Display alle die Arbeit in der laufenden Saison betreffenden

Stufenlose Regelung der Hebe - und [ EEREnE

Senkgeschwindigkeit

des Ladearmes, sowie des schwenkbaren Tisches.

MOGLICHKEITEN DES BORDCOMPUTERS

- Ein groBes grafisches LCD-Display mit

Parametervisualisierung, MODELL OS 7535 MAJA
. manuelle oder vollautomatische Bedienung des i . der Ball
Wickelgerats, imensionen der Ballen
. laufende Beobachtung des Wickelvorgangs, Dur.chmesserlfmgewmkelter Ballen mm 1200 - 1500
«  Messung der Anzahl der umgewickelten Ballen, B.re'tT umBgIelwmkeIt.eLBallen nlzm <1250
+  Messung der Betriebszeit [h] mit der Genauigkeit von ma.)(lma e.s allengewicht g 1000
1 Minute, Folienbreite mm 500/750
«  Messung der erreichten Effizienz (Ballen / h), A'ft"eb qesW|ckeIgerats hydraulisch
«  Messung der Arbeitsparameter auf fiinf unabhangigen YVI(k€|ZEIt v Sel.<. e
Feldern - gibt die Moglichkeit, die Anzahl der Olbedarf I/min. 20-90
umgewickelten Ballen, Arbeitszeit, erreichte Effizienz auf Leistungsbedarf kW (PS) > 35 (48)
funf verschiedenen Feldern getrennt zu berechnen, Zubehdr
- Ermittlung des Dienstleistungspreises flir das Umwickeln Ballenleger ®
eines Ballen fir das ausgewahlte Feld (Programm), universelle Folienzubringervorrich- o
. Programmierung der Umwicklungsanzahl (abhangig tung (500/750)
von der Folienb_reite), danach erfolgt ein automatischer Sl it femal P
Ubergang zur nachsten Arbeitsphase,
. Bordcomputer (]
- stufenlose Drehzahlregelung des schwenkbaren Tisches - —
des Wickelgerits, elektrische Installation, die die Fahrt °

auf offentlichen StraBen zuldsst
- stufenlose Regelung der Hebe - und Senkgeschwindigkeit : :
hydraulische Halte - und Schneidevor-

des Ladearms, . L ®
Foli bringerkontrolle - ein zusatzlicher Foliensensor fchtung i Fole
. ienzu -
. 9erko ; ense breite Bereifung - 400 x 60 - 15,5 °
stellt den Ballenwickelvorgang im Falle von Folienriss oder
-ende ein, Dimensionen in Arbeitlage
- Kontrolle des Verunreinigungsgrads des Olfilters, Lange mm 5760
. Statusanzeige der Reed-Sensoren (Bewertung des Breite i 3160
Wirkungsgrads oder der Betriebsstorung der Sensoren) — Hohe mm 2210
lasst die Mangel durch den Austausch des defekten Sensors Dimensionen in Transportlage
selbst beseitigen, ohne dass der Service einbestellt werden Linge Tl 5820
muss. Breite mm 2350
«  Anzeige der Gesamtzahl der umgewickelten Ballen nach .
. - - Hohe mm 2430
der Installation des Bordcomputers auf dem Wickelgerat, :
Gewicht kg 1360

«  Anzeige auf dem Display aller die Arbeit in der laufenden
Saison betreffenden Informationen — Summierung der
Datenwerte aus allen Feldern (Programmen), wo das
Wickelgerat gearbeitet hat (Anzahl der umgewickelten
Ballen in der Saison, Gesamtarbeitszeit in der Saison, in der

Saison erreichte Effizienz). Eum ZWEIJAHRIGE GARANTIE

gwarangji

® - Standard, O - zusatzliches Zubehdr, X — nicht verfiligbar

~Z SIPMA ce &

Diese Versffentlichung stellt kein Angebot im Sinne des polnischen

SIPMA S.A., ul. Budowlana 26, 20-469 Lublin, Polen Zivilgesetzbuches dar und dient nur zu Informationszwecken
tel. (+48) 81 44 14 400, www.sipma.pl Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Anderungen vorzunehmen

KP-06.08-DE-15.06



